低温造粒机技术规格书

一、总体要求

低温造粒机需适用于PE、PP、PVC等降解料膜的造粒生产，造粒成型生产过程无需水冷，不产生废水、废气；造粒生产能力≥60kg/h，颗粒直径≤6mm，冷却方式风冷。
二、低温造粒机技术要求

2.1加热方式：电加热

2.2挤出机构
控制方式：主机需变频控制。

2.3切粒机构

控制方式：切刀的转速变频可调节。

2.4电机

电机需选用全封闭、自扇冷、高效率三相异步电机。
2.5配电柜控制要求

造粒机机组应包含配电柜，买方只提供至配电柜的电源进线电缆。配电柜至电机电缆、饶性接头等由卖方提供。

三、控制系统要求

3.1控制柜上需有电加热电流显示、主机变频操作、切刀变频、温度控制面板及各调速、操作按钮；

3.2控制柜需有安全急停按钮，具备安全急停功能。

四、随机配件

4.1操作使用和工艺控制技术说明书

4.2电气柜接线图纸及说明

4.3电加热器   1只

4.4切刀       2套

4.5专用拆机工具  1套

五、供货范围

5.1供货范围 ：

（1）包括主机、辅机、电器控制柜等配齐运至现场。

（2）整机合格证及测试报告。    

六、性能考核及质量保证

6.1性能考核验收：

买方提供相关技术要求。

卖方须按要求提供符合国家标准或行业标准的正品设备，并提供有关品质合格证。

6.2卖家现场指导安装及调试。

6.3验收：达设计能力。调试运行72h无异常。整机质保期一年，质保期内，设备如出现异常，卖家接到通知，24小时内到厂，并无偿修理。          
七、供货周期/供货地点：

8.1供货地点：江苏索普化工股份有限公司

8.2供货周期：以商务合同为准            
