二氧化碳加热器技术要求
一、供货范围
(一)200KW二氧化碳加热器一台
	序号
	产品名称
	型号规格
	数量
	备 注

	1
	防爆二氧化碳电加热器
	200KW
	1台
	法兰、筒体材质：30408电热管材质：S32168
压力等级：4Mpa、设备放室外需按防爆工艺

	2
	电气控制柜
	
	1 台
	可控硅控制柜


(二)备品备件
	序号
	产品名称
	型号规格
	数量
	备 注

	1
	过热保护测温芯
	K型热电偶
	1支
	用于加热器过热保护测温

	2
	出口介质测温芯
	K分度号双支式热电偶(一用一备)
	1支
	用于加热器出口介质测温


(三)主要技术参数要求及相关标准
1、主要技术参数要求：
	序号
	技术条件名称
	技术条件数据

	1
	介质名称
	二氧化碳

	2
	设计压力
	4MPa

	3
	起始温度
	35-250℃逐步上升

	4
	加热温度
	300℃

	5
	加热功率
	200KW

	6
	容器材质
	30408

	7
	电热元件材质
	0cr20Ni80耐温高品质镍铬丝


2、加热器要求：
配对进出口法兰、螺丝及螺母，出口口径：DN200，材料为30408；
3、控制要求：
1）电加热器需配套自动恒控温系统，实现无极平滑调节，控制精度±1℃，并实现与DCS的远程操作与监控，控制柜配置转换开关实现电加热器的就地与远程控制，控制柜柜面配置电加热器起停按钮，电流表，急停按钮等元件，在DCS能远程监控电加热器的各种运行状态及参数。
2）有常规的电气保护：短路保护、过载保护、温度保护等。
3）系统具备与DCS的RS485通讯接口。
4）控制柜内所配置的断路器，中间继电器，电源模块等采用西门子，ABB,施耐德等品牌。
4、电热管要求：
1）电加热管采用金属管状不锈钢S32168无缝钢管材料,并提供详细的热负荷计算书,包括对加热功率、电热管单位面积发热量、电热管表面温度、控制系统及保护点的选择等各个技术参数详细的计算数据。
2）电加热管单支冷态绝缘电阻值大于等于100MΩ。
3）电加热管按单台设备10%备用。
[bookmark: _Toc104981329]4）电热管单位面积的发热量≤3 w/cm²。
5）电加热芯规格:380V/400KW（+5%~-5%），采用“△”接法；发热区为从介质进口到出口这一段。
6）电加热管采用进口22SR高温氧化镁粉,Ni80Cr20合金电阻丝,高温退火工艺制作。
7）电加热管与折流板之间采用不锈钢拉杆焊接固定。
[bookmark: _Toc346540755][bookmark: _Toc104981338]5、超温保护：
电加热器具有独立的超温保护功能。内置K型热电偶，将其捆绑在电热管表面,实时检测电热管表面温度,防止空烧损坏电热元件。当其中任何一个温度超过高报保护温度时，温度仪表立刻发出报警信号，同时把信号传给DCS系统，等待处理；如温度进一步升高，超过高高报设定值时，控制系统立刻停止加热，超温报警动作后需要人工重新启动。
6、出卖人需提供整套二氧化碳加热器设备，以及涉及的各种容器及相应的连接件。
7、提供与设备连接的连接板和螺栓、螺母及必需的备品备件、专用工具（如果有），开车备品备件（包含在投标总价中）。
8、出卖人所提供热电偶需配转换模块（4-20mA）。
二、相关标准（按最新版本执行）
JB/T2379                             金属管状电热元件 
GB150                                钢制压力容器 
GB6654                               压力容器用钢板 
JB/T4709                             钢制压力容器焊接规程 
JB4708                               钢制压力容器焊接工艺评定 
JB4744                               钢制压力容器产品焊接试板的力学性能检验 
GB912                                碳素结构钢和低合金结构钢热扎薄钢板及钢带 
GB3323                               钢熔化焊对接接头射线照相和质量分级 
JB4730-94                            压力容器无损检测 
JB4726～4728                         压力容器用钢锻件 
HG20660                              压力容器中化学介质毒性危害和爆炸危险程度分类 
JB/T4700～4707-2000                  压力容器法兰 
HG20592～20635-97                    钢制管法兰、垫片、紧固件 
JB/T4711-2003                        压力容器油漆、包装、运输
HG20580                              钢制化工容器设计基础规定
HG20581                              钢制化工容器材料选用规定
HG20582                              钢制化工容器强度计算规定 
HG20583                              钢制化工容器结构设计要求 
HG20584-1998                         钢制化工容器制造技术要求 
GB14048                              低压开关设备和控制设备 
GB998                                低压电器基本试验方法 
GB1497                               低压电器基本标准
GB4942.2                             低压电器设备外壳防护等级 
GB10067                              电热设备基本技术条件通用部分 
JB5959                               电热设备的安全 
JB/T10066.1                          电热设备实验方法 
JB/T4735-1997                        钢制焊接常压容器 
GB5951.1                             电热设备技术条件(通用部分) 
GB/T8163-1999                        换热管标准 
GB50056-93                           电热设备电力装置设计规范 
TSG 21-2016                          固定式压力容器安全技术监察规程
三、制造要求
(一)由出卖人严格按照国家有关标准及买受人提供的二氧化碳加热器数据表、条件图进行施工蓝图的详细设计，施工蓝图经买受人认可后方可按施工蓝图加工制作。
(二)出卖人严格按照国家有关标准进行加工制作，并做好相关记录，出卖人有义务对图纸中的制造缺陷提出建议，有异议时必须征得买受人同意后方可施工，设备的管口方位资料合同签订后另行提供。
(三)出卖人所提供的二氧化碳加热器、电气元件及其附件为全新制造。
四、资料交付
中标并签订合同后一周内提供该设备外形尺寸图、管口方位、重量、电控柜尺寸图、控制原理图、外部接线端子图、电缆管线表、电子版和纸质版各三套；其他操作说明、合格证、试验报告、材质证明、容器质量报告、装箱清单随设备提供。
五、质量保证
(一)出卖人保证按买受人提供的技术要求及相应的行业标准制造、满足买受人的技术要求。
(二)买受人的监造、资料审核及验收，不免除出卖人的设计及制造责任。
(三)技术服务内容包括技术咨询、指导安装、及售后服务。
(四)出卖人服务承诺：接到买受人通知后，出卖人专业技术人员两天之内到达现场，一般问题在48小时之内予以解决。 
六、设备验收
(一)开箱验收：买受人按照相应的行业制造标准进行开箱验收(开箱验收：是指对设备运输过程、附属零件、出厂资料及设备外观的验收)。如出卖人未派人参加，应承认买受人开箱清点及外观检查结果。开箱验收的地点在买受人的收货地点。
(二)性能验收：设备在买受人工厂运行3个月为性能验收。
(三)质保验收：设备自投运起12个月，在质保期内设备如发生制造质量问题，由出卖人负责免费更换或维修，直至正常运行。
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