[bookmark: _GoBack]顶推螺母技术要求
设备现有工况条件

	装置名称
	气化
	设备名称
（管线号）
	激冷水过滤器

	设计压力
	9.0MPa
	工作压力
	6.5MPa

	设计温度
	280
	工作温度
	250
	工作介质
	激冷水

	法兰规格型号
	DN800-900LB
	法兰材质
	20#
	密封面形式
	RF

	密封垫形式
	金属垫
	密封垫规格
	DN800-900LB
	原螺栓长度
	480

	螺栓规格
	M76X3X550
	螺栓材质
	35CrMoA/30CrMo
	螺栓数量（一副法兰）
	20 

	螺栓预紧力
	
	使用情况
	 □未使用 ☑已使用
	保温情况
	☑有  □无



本次招标顶推螺母及配套螺栓螺母材质、表面处理要求
	
	材质
	表面处理

	顶推螺丝
	42CrMo4
	磷化

	硬化垫圈
	42CrMo4
	磷化

	顶推螺母体
	42CrMo4
	达克罗

	配套螺栓
	34CrNiMo6
	磷化

	配套螺母
	42CrMo
	磷化



1. 供应商根据本设备工况条件，按GB150的要求计算提供螺栓预紧力和预紧扭矩计算书，提供顶推螺母规格及配套螺栓长度。
2. 产品应符合TSG21固容规及GB150的相关紧固件要求，出具整体的改造安装施工方案。
3. 在煤化工行业上相类似工况和RF密封面形式改造业绩不低于5套法兰。
4. 厂家派人进行初次安装或指导安装，确保安装后泄漏消除。
5. 本次招标一套含顶推螺母、螺栓、普通螺母。随顶推螺母附送紧固专用工具。
6. [bookmark: _Hlk13581065]圆螺母材质应按GB 150、NB/T 47027、HG/T 20613、HG/T 20634等相关规定选择和使用，其化学成分应符合GB/T 3077 的要求，并有钢厂材料质量证明书。制造过程符合上述规范。
7. 螺母的毛坯应采用不低于NB/T47008标准Ⅲ级要求的钢锻件。
8. 圆螺母每一件进行硬度试验和磁粉检测，其硬度值的合格指标为HRC29~HRC33，且与其配套的主螺栓硬度应略小于该合格指标；磁粉检测应符合NB/T47013.4的Ⅰ级要求。
9. 顶推螺钉按批次进行力学性能及硬度试验，其热处理后的力学性能应符合使用要求。Rm≥1400MPa、Rp0.2≥1200MPa、A%≥9；其表面质量应符合GB/T5779.1的有关要求。
10.硬质平垫按批进行硬度试验，硬度值的合格指标为HRC45~HRC55。
11.圆螺母表面进行达克罗处理。
12.顶推螺母（含顶推螺母、螺栓、普通螺母）样图如下：
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