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清单：

	序号
	材料名称
	材料规格
	板材厚度
	材质
	数量
	单位
	备注

	1
	槽式桥架终端封头
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	2
	个
	盖板、连接件、紧固件

	2
	槽式桥架终端封头
	400×200
	2.0
	热浸锌钢
	4
	个
	盖板、连接件、紧固件

	3
	槽式垂直四通
	400×200
	2.0
	热浸锌钢
	1
	个
	盖板、连接件、紧固件

	4
	槽式垂直三通
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	1
	个
	盖板、连接件、紧固件

	5
	槽式垂直右下弯通
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	2
	个
	盖板、连接件、紧固件

	6
	槽式垂直下弯通
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	1
	个
	盖板、连接件、紧固件

	7
	槽式垂直下弯通
	400×200
	2.0
	热浸锌钢
	3
	个
	盖板、连接件、紧固件

	8
	槽式垂直右上弯通
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	1
	个
	盖板、连接件、紧固件

	9
	槽式垂直上弯通
	400×200
	2.0
	热浸锌钢
	2
	个
	盖板、连接件、紧固件

	10
	槽式垂直上弯通
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	3
	个
	盖板、连接件、紧固件

	11
	槽式水平弯通
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	1
	个
	盖板、连接件、紧固件

	12
	槽式异径接头
	200×100-400×200
	2.0
	热浸锌钢
	3
	个
	盖板、连接件、紧固件

	13
	槽式直通桥架
	200×100
	2.0
	热浸锌钢
	84
	米
	盖板、连接件、紧固件

	14
	槽式直通桥架
	400×200
	2.0
	热浸锌钢
	350
	米
	盖板、连接件、紧固件
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1.1 电缆桥架的设计、制造应做到技术先进、经济合理、安全可靠、确保质量。
[bookmark: _GoBack]1.2 本次招标桥架须满足电缆桥架国家标准《JB/T 10216-2013》。本批桥架含连接板、紧固螺栓、静电接地线等安装附件。螺栓、扣锁等紧固件采用不锈钢材质304ss，桥架两者需连接接地采用铜编接地线截面不应小于16mm2。材料选用冷轧板材，槽体板厚2mm，宽度200mm的桥架盖板板厚1.2mm，宽度400mm的桥架盖板板厚1.5mm。厚度尺寸最大负公差不得＞5%。桥架表面处理为热浸镀锌，禁止使用成品镀锌板加工。
1.3 电缆桥架的跨距为6m，双边载荷≧1500N/m，相对挠度应符合CECS31标准中第“3.6.12条”中的规定，即不大于1/200值。因一些制造厂样本中给出的荷载曲线图表往往不够精确，为保证工程质量起见，供应商应提供对应规格桥架的荷载检测报告。
1.4 电缆桥架应接地良好，为防止气温变化产生桥架间径向位移产生电池引起电阻增大，相邻桥架间电阻值应符合CECS31中第3.6.25条中规定。如果不能满足上述要求，则不能以连接片作为电缆桥架连续接地的主要方式。
2 焊接件质量要求
焊缝表面均匀、没有漏焊、裂纹、夹渣、烧穿、弧坑等缺陷。
3 表面防护层技术要求：
3.1 表面防护涂（镀）层技术要求见表1。应保证桥架30年内不发生腐蚀现象。
3.2 附件的防腐处理与桥架的主体结构相一致，紧固件的防腐处理见表1。
表1	表面防护层技术要求
	表面防护层
种类
	热浸镀锌
	电镀锌
	静电
喷涂
	喷漆
	防火
涂料
	阳极
氧化

	表面
防护层
厚度
(μm)
	桥架
构件
	≥65
	≥12
	≥60
	≥50
	≥500
	≥10

	
	紧固件
	≤M10：≥20
M10～M20：≥35
≥M20：≥45
	≤M6：≥6
M8～M12：≥9
≥M14：≥12
	—
	—
	—
	—

	附着力
	锌层无剥离、起皮、凸起等现象。
	a
	b
	—

	均匀性
	c
	d
	涂层表面无明显层次感。
	e

	外观
	f
	g
	h
	i

	注：镀锌后再喷环氧树脂涂粉末或涂漆的复合防腐处理桥架，分层符合表中相应防护层的具体规定，电镀锌或热浸镀锌层合格后方可进行粉末喷涂或涂漆。
a. 不低于GB/T1720-1993中二级的规定。
b. 不低于GB/T1720-1993中三级的规定。
c. 浸锌层不露出金属基体。
d. 其表面最薄锌层厚度不低于允许厚度的80%，且不超过20%的测试点。
e. 其表面最膜厚不得低于允许厚度的的80%，且不得超过20%的测试点
f. 镀层表面均匀、无毛刺、过烧、挂灰、伤痕等缺陷，直径小于2mm的漏镀点不超过3个；且在任一100cm2的面积内没有2个漏镀点。
G. 镀层表面光滑、均匀、致密。没有起皮、气泡、花斑、局部未镀、伤痕等缺陷。
h. 涂层均匀、光滑、干整、无裂纹、无起皮、无气泡和水泡。
i. 从某一距离去观察，在有效表面上应没有肉眼可见的缺陷
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4.1 电缆桥架荷载设计安全系数不低于1.5（针对屈服点）。最低限度在桥架支吊架间距不大于3米时，电缆桥架的结构应确保桥架内承受额定均布荷载时桥架支吊间中点处下垂不超过0.5cm。承包商应给出桥架荷载试验及扰度试验报告。水平布置的桥架和其支持部件应允许一个90公斤重的人在桥架的任何部位上面工作。在桥架中间（沿桥架长度方向）应有安装隔板的措施。
4.2托盘之间的连接板连接螺栓等受力附件，应与托盘、托臂等本体结构强度相适应。连接螺栓在托盘梯边内的端头应光滑，拖拉电缆时不损伤电缆。钢制桥架连接螺栓采用镀锌螺栓。
4.3托盘连接部位避免处于跨距中间，连接板的设计和结构应使托盘承载能力，托盘的支吊点距离在投标方允许范围内时，应保证整线托盘安装上的安全强度。
4.4 桥架系统应具有可靠的电气连接并接地，当托盘系统构成接地回路时，托盘端部之间连接电阻不应大于0.00033Ω。接地孔应清除绝缘涂层。在伸缩缝或软件连接处需采用编织铜线连接。托盘端部连接孔采用长伸缩措施。并提供连接电阻测试报告
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4.6桥架盖板的固定方式采用不锈钢7字扣锁固定。
5.检验与验收
5.1仪表发货前要按照有关最新国际标准进行检验，生产厂签字盖章的检验报告以及合格证要求附在随机资料中随设备发运。
5.2投标方负责将所供设备运送到招标方指定地点。
5.3货到现场后，招标方应在开箱验收前三天和投标方联系以便投标方按时派验货人员到现场进行开箱验收。投标方应及时将验货人员到达时间通知招标方。
