
















一、工程概况:

1）工程地点:

2) 工程名称：非机动车拉膜雨棚结构

二、钢(膜)结构设计执行以下规范：

1）《钢结构设计规范》(GB50017-2014)

2）《建筑结构荷载规范》(GB50009-2012）

3）《建筑抗震设计规范》(GB50011-2010)

4）《膜结构技术规程》(CECS158:2015)

三、钢结构制作、安装及验收执行以下规范：

1）《钢结构设计规范》(GB50017-2014)

2）《钢结构施工质量验收规范》(GB50205-2015)

3）《钢结构工程质量检验评定标准》(GB50221-2001)

4）《钢结构焊接规范》(GB50661-2011)

四、材料：

1）钢管为高频焊管材质为Q235焊条采用E43型。

2）膜材选用PVDF类建筑膜材。

3）预埋钢板为Q235钢。

五、加工与安装：

1）钢结构的制作应符合《钢结构施工质量验收规范》(GB50205-2015)中的有关规定；

2）焊接质量的等级应达到级。除另标出，对接焊缝为熔透剖口焊。

3）钢结构和锚固基础:钢结构柱制作满足安装精度要求，控制连接件的尺寸误差,

错固基础要求相邻支座位置偏差不超过15mm。

4）钢管节点板厚度为-6mm除另标出，未注明焊缝高度为6mm。

5）所有开螺纹孔或圆孔的结构件均需用机加工，光滑尖锐角处理。

6）管端部不得露口，封口板厚4mm。

7）图中所有定位尺寸均为轴线尺寸，除另出详图示出。

8）合理安排钢结构与膜结构的安装顺序。

9）施工前应由膜结构生产厂家二次深化。

六、结构的涂装：

1） 除锈--在制作前钢材表面进行手工机械除锈处理,除锈质量要求达到

(CB8923-88)中的Sa2 1/2标准。

2）钢结构表面处理为底漆二道,白色醇酸西漆二道,两层婆干膜厚度不小于150um

七、焊缝形式：

1）对接坡口形式如下图：

2）先用小焊条打底焊，后用常规焊条施焊。

3）相贯线焊缝(支管与主管的焊缝)坡口形式如下图:

4）相贯线在A、B区域为熔透焊缝，在C区域为角焊缝，焊缝高度详见详图，相接处

圆滑过渡。

八、总说明所列条款有与图不同之处，以图为准。

九、所有尺寸数据以图纸标注为准，不可实测图形。

10）其它未详之处均应遵照国家现行有关规范。
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