减温减压器技术要求

一、设备参数：
	序号
	名称
	型  号
	数量（套）
	备   注

	1
	减温减压器
	WY120-9.82/540-4.3/450-15.5/158
	2
	保留减压阀阀体及减温水调门执行机构，不考虑安全阀

	2
	减温减压器
	WY160-9.82/540-2.1/365-15.5/158
	1
	保留减压阀阀体及减温水调门执行机构，不考虑安全阀

	3
	减温减压器
	WY80-4.3/450-2.7/250-15.5/158
	1
	保留减压阀阀体及减温水调门执行机构，不考虑安全阀


以上4套减温减压器计划为索普化工热电厂原有的减温减压器更新。具体方案如下：

    1.四套减温减压器均单独增设专用暖管旁路装置，以消除因温差频繁变化而导致疲劳开裂的安全隐患；

    2.更换减压阀内部件和执行机构，保证减压阀在小流量时有较大的开度，具有良好的等百分流量特性；同时保证阀门关闭时零泄漏，防止后面管道因漏流导致超温；

    3.更换减温水调节阀，阀门采用抗冲刷结构的迷宫式多级节流孔板，能够实现对小流量的精准控制；同时保证小流量时有较大的开度，防止密封面出现冲刷，阀门关闭时实现零泄漏的功能要求；

    4.减温减压器采用减压消音装置，该结构具有节流、降噪的功能，保证设备运行时的噪音在75dB（A）以下；同时保证设备负荷在3%～100%运行时可调，二次蒸汽温度变化控制在±1℃范围内。
技术要求：

2.1 产品设计、制造、验收、运行和试验时，不低于下列技术标准：

《电 站 阀 门》                        NB/T47044-2014

《电站调节阀》                         GB10869-2008

《减压阀一般要求》                     GB/T12244

《电站减温减压阀技术条件》             GB10868-89      

《减温减压装置》                       NB/T47033-2014

《压力容器》                           GB150-1998 

《工业金属管道工程施工与验收规范》     GB50235-97

2.2 产品性能保证：

减温减压装置采用减温、减压分体式结构，即蒸汽先减压，后经减温器喷水减温。减压阀及减温水调节阀在阀门关闭时保证零泄漏，运行安全，调节稳定，操作灵活轻便。减温系统采用可调式旋流芯喷嘴，该装置喷出的减温水呈旋转雾状，可以与蒸汽充分混合，得到理想品质的蒸汽，喷嘴结构刚性好，不容易被震动断裂。

2.2.1 减温减压装置具有技术先进、成熟、运行安全可靠、调节灵活等优点。

2.2.2 减温减压装置在二次蒸汽3%-100%范围内变化时，能保证出口参数达到设计要求下安全可靠、稳定长期运行。

2.2.3 减温减压装置在额定工况下距离减压阀下游1m，同时距离管壁1m处测其噪音不超过75dB（A）。

2.2.4当出口蒸汽压力变化时，减温减压装置能自动快速调节，使出口蒸汽恢复到设定值，并能保持。

2.2.5减温减压装置主管道内部设置保护管，阀门的密封面堆焊硬质合金材料，保证设备长期连续运行，延长设备的服役期。

2.2.6减温减压装置的减压阀、减温水调节阀采用电动执行机构控制。减压阀采用分体式电动执行机构控制及反馈信号为4-20mA。便于控制纳入DCS系统。并留有远方允许、故障报警、开到位、关到位接点信号输出。

2.2.7减温水系统为防止某种原因引起减温水压力突然降低，蒸汽经喷咀倒流入减温水管道，在减温水通向喷咀的管道上配备止回阀。减温水进减温器前配置过滤器。

2.2.8减压系统采用减压阀和降噪节流孔板，减温减压装置的减压阀，结构采用套筒式调节，材质采用合金钢铸造。

2.2.9 减温减压装置按规范进行表面防腐处理。

2.2.10减温减压装置设计使用寿命30年。

2.2.11在规定的设计参数范围内变化，减温减压装置保证在任一工况下均能安全可靠连续稳定运行。

2.2.12减温减压装置出口压力偏差≤±0.05MPa。

2.2.13减温减压装置出口温度偏差≤±1℃。

2.2.14质保期: 减温减压器本体质保三年(外购件质保一年)。
2.3 技术要求：

2.3.1减温减压器能在规定的环境条件下长期安全、可靠、平稳运行，并满足各种性能和工况要求。当进口蒸汽压力设定值发生变化时，在DCS系统的指令信号控制下，减温减压阀能自动快速调节，当压力恢复到设定值后，阀门能稳定保持；当进口温度设定值发生变化时，能自动快速调节减温水调节阀，当温度恢复到设定值后，阀门能稳定保持。减温减压器、减温水调节阀具有极好的严密性，保证在整体设备检修周期内（三年）阀门关闭时零泄漏。

2.3.2减温减压装置结构设计和热力计算严格按《减温减压装置设计规范》，减温减压装置的强度等计算充分考虑运行情况下可能出现的各种荷载的最不利的组合，所有管道元件、各重要部件都经过严格的应力校核；减温减压器本体设计能满足当地地震烈度所必须的强度要求，并保证结构上的完整性；安装时, 安全阀的下方设置固定支架和在管道的末端及减压阀处设置滑动支架（固定支架与滑动支架由甲方供应）。

2.4 对设备制造的要求：

2.4.1阀门制造符合国际标准的有关规定。

2.4.2阀体结构有良好的抗热冲击能力。

2.4.3阀门结构设计具有功能多、易维护、噪音低、结构紧凑、动作灵活和重量轻等特点。

2.4.4调节机构要求具有调节区域大和灵敏度高的特点。

2.4.5阀门关闭严密而无泄漏，阀芯及阀座耐磨，耐冲刷并便于拆装与研磨。

2.5 对设备材质的要求：

2.5.1阀门制造，按压力容器受压元件的条件选用钢材。

2.5.2阀门的结构及其零件所采用的材料保证在规定的条件下可靠地使用。零件材料符合设计图样的规定。阀体材料的焊接性能与相连的管道材料焊接性能相适应，以便于安装施焊。

