江苏索普化工股份有限公司

热电厂冷冻站溴化锂机组改造项目
技术要求
一、溴化锂机组主要参数要求：

	参       数

	制冷量
	104Kal/h
	150

	
	KW
	1745

	冷水系

进口温度：20℃

出口温度：5℃

工作压力：1.0MPa
	流量
	m3/h
	100

	
	机内压头损失
	mH2O
	≤10

	
	进出口管径
	A
	125

	冷却水系

进口温度：32℃

出口温度：37.5℃

工作压力：1.0MPa
	流量
	m3/h
	440

	
	机内压头损失
	mH2O
	≤10.0

	
	进出口管径
	A
	300

	电源

3相、380V、50HZ
	总电流
	A
	报价人提供

	
	电线截面
	mm2
	报价人提供

	
	电源容量
	KVA
	报价人提供

	外形尺寸
	长（L）
	mm
	报价人提供

	
	宽（W）
	mm
	报价人提供

	
	高（H）
	mm
	报价人提供

	
	拔管长度
	mm
	报价人提供

	重  量
	运转重量
	ton
	报价人提供

	
	溶液重量
	Kg
	报价人提供

	
	总搬入重量
	ton
	报价人提供

	
	搬入形态
	整体搬入

	冷水循环泵
	流量
	m³/h
	≥120

	
	扬程
	m
	65

	
	电机功率
	KW
	一级能效

	
	变频范围
	HZ
	30-50

	蒸汽耗量（一级能效）
	消耗量
	蒸汽
	KG/h
	报价人提供

	机组调节范围
	10%-120%

	污垢系数
	0.0004m2hroc/kcal

	设备温控精度
	±0.1℃

	冷水流量调节范围
	40%-120%

	蒸汽压力
	满足0.3MPa～0.6MPa蒸汽压力范围内使用

	换热管
	低压发生器换热管材质低磷脱氧高效铜管，壁厚≮1.1mm；                

冷凝器、吸收器换热管材质高效换热不锈钢管，材质316L，壁厚≮1.0mm；

高压发生器及蒸发器换热管材质B30铜镍合金，壁厚≮1.1mm


二、其它相关要求：

2.1型式：蒸汽双效型溴化锂吸收式冷水机组2套（每套包括控制系统、高压发生器、低压发生器、蒸发器、吸收器、冷凝器、钎焊式板式换热器、屏蔽泵、真空泵、冷水循环泵、蒸汽调节阀、冷冻水调节阀、冷却水调节阀、流量计等保证机组安全稳定运行）；

2.2考虑江苏镇江地区气温短时间超负荷运行在35～41℃范围时机组的稳定性；

2.3报价方需评估采购方提供的蒸汽、循环冷却水、电气、自动控制等条件能否满足机组正常运行、管理以及达到上述技术指标方面的需求，如不能满足，报价方应提出增补可行的措施，增补装置为报价方供货范围，所需费用单独报价并计入总价；

2.4采用整机氦检漏仪对整机进行氦气检漏，并保证出厂整机泄漏率≤1×10－8Pa·m3/s，氦质谱检漏仪器精度至少应为1×10－12Pa·m3/s，出厂时须提供检测报告； 

2.5采用全新的原厂溴化锂溶液（氯离子（Cl_）含量ω/%  ≤0.05），溶液出厂浓度≥55%，并随机提供检测报告；

2.6机组内热交换器采用传热系数5000W/m2·℃以上的钎焊整体板式换热器，材质为316L不锈钢材质，换热器可以独立拆卸，报价时提供相关证明文件；

2.7机组冷冻水循环泵能够变频运行，过流部件采用316L不锈钢材质，电机一级能效，品牌为：凯泉、南方、海狮，变频启动柜及设备整体撬装供应；

2.8每套机组冷冻水、循环水进口配有具备防垢、杀菌、灭藻、防腐蚀诸多功能于一体的在线多功能电子水处理仪，要求为：山东润和、济南浩特、苏州鑫晨晖品牌，过流部件使用耐腐蚀316L不锈钢材质，所有控制接入随机配套控制柜自动调节；

2.9为后期检维修方便，机组配套屏蔽泵、真空泵及板换与本体连接处设置分隔阀门，可以独立拆卸，简化维修步骤，不需要把溶液单独放出，减少机组停机时间；

2.10机组控制方式采用微电脑，CPU自带RS485或DP通讯接口，温控精度±0.1℃；
2.11出厂装有防结晶U型管，在机组微量结晶时，能够自动解除结晶，采用微电脑随时监测吸收液浓度；

2.12每套机组成套组成，要求能够保证设备安全、稳定运行，至少应包含为蒸汽安全阀DN50*1、自力式蒸汽减压阀DN100*1、蒸汽入口电动调节阀DN65*1、蒸汽手动调节阀DN100*3、冷却水电动调节阀DN300*1、冷却水手动调节阀DN300*3、冷冻水电动调节阀DN125*1、冷冻水手动调节阀DN125*3，阀门要求为：Fisher、Spirax sarco、Flowserve品牌，涡轮蜗杆传动法兰球阀，过流部件使用耐腐蚀316L不锈钢材质，配hart协议，防护等级IP65，含配对法兰、垫片及连接件，所有控制接入随机配套控制柜自动调节；

2.13每套机组随机配备一套冷水涡街流量计DN125*1，过流部件使用耐腐蚀316L不锈钢材质，配hart协议，防护等级IP65，含配对法兰、垫片及连接件，控制接入随机配套控制柜，品牌要求为：川仪、上仪、横河、科隆；
2.14机组常年自动运行，机组不设专职操作工，具备实时手机APP监测机组运行状态功能；
2.15机组配有冷冻水及冷却水流量开关保护功能，出厂随机配备质量可靠的压差式流量开关；

2.16卖方应提供主要仪表的型号、规格、数量及推荐的能够确保质量的制造厂商，压力变送器为横河、E+H，温度变送器为E+H或罗斯蒙特，电磁阀为ASCO，液位开关应设计为音叉开关品牌为E+H或VEGA，所有仪表都带现场显示且有hart协议。
2.17制冷机的机械式的布液装置采用三级匀液、一级导流的方式，依靠重力进行溶液和冷剂水的滴淋，以及机械式的溶液引射装置和上、下筒双抽气系统，保证机组的自动抽气能力；

2.18供货范围内主要电气元器件采用ABB、施耐德品牌，电气柜防护等级IP65，外壳316L不锈钢材质的仿威图柜，所有用电设备动力及控制由厂家成套电控柜提供，以现场成套电控柜接线端子为界，采购方仅负责为设备总配电箱提供一路普通 380VAC 电源，其余成套系统内部供电均由成套厂家负责提供；

2.19机组高、低压发生器以及发热管路等所有产热部位需进行岩棉外包铝皮保温，蒸发器采用冷保温（采用橡塑+铝皮外包），铝皮色号均需与机组颜色保持相近；

2.20报价方需随机提供高温发生器等供货范围内压力容器的质量证明文件及报检所需资料；

三、 供货范围

3.1报价方保证为该工程提供全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的的优质产品；

3.2即使本要求中未列出或数目不足，报价方应予以补足，报价人需对技术要求进行逐条响应；

3.3报价方所提供的所有现场仪表应在出厂前安装并调校完毕后供货；

3.4报价方应提供特殊设备、仪表维修、调试、校验等所必须的工具；

3.5因该项目为在原机房基础上的改造项目，报价单位在报价前必须根据询价书及方案要求进行现场踏勘，否则认定不符合采购要求；

3.6报价方负责指导系统单机调试和试车；  
3.7合同签订后10天内向采购方提交：设备外形接管图及基础条件图、设备生产制造计划表； 

四、工厂检验

4.1成套的各设备出厂前，必须按相关标准和规范进行检验和试验，且合格；

4.2提供成套设备的关键部件材质证明文件，包括不限于换热管、板材、板式换热器等；
4.3机组装好后进行性能试验（含制冷量、热源消耗、变工况、水侧压力损失、噪声等）（在整机厂完成）；

4.4机组装好后进行气密性试验。（由整机厂完成）；

4.5压力容器压力试验。（由压力容器厂完成）；

4.6机组在现场试验，包括机组调试、电机调试、机组48小时连续运转试验。
五、操作培训和售后服务 

5.1现场试车时,报价方派技术人员到现场指导，并参加试车方案审定并签字确认；

5.2报价方负责对采购方操作、维修人员进行免费培训；

5.3若设备出现故障，报价方应在接到采购方通知时起 4 小时内给予解答，需派人到现场的则在24 小时内到达现场； 

5.4如果在质量保证期内设备由于报价方设计、制造的原因出现问题，由报价方负责免费维修或更换； 

5.5报价方应提供不间断的终身服务。 
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