气动O型固定球阀技术规格书
1.总则 
1.1 设备名称：气动O型固定球阀。 
1.2 本技术规格提出的是最低限度的要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，本规格书与数据表所提的技术要求及标准不一致时，供货方应满足其中高的要求和标准，供货方应保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的产品。
1.3 本技术规格书所规定的仪表阀门用于罐区管道切断，供货方所提供的气动O型固定球阀结构及材质必须完全满足采购方工艺的特殊工况。
2. 产品描述
2.1 本批阀门有气动O型硬密封球阀6台。
2.2 本批阀门不得转包和供应贴牌产品。
2.3 针对本批阀门阀门的重要性及其工况，供货方要依据阀门数据表和技术规格书要求和及附件的配置情况配备。
2.4 此阀门由阀体部件、阀芯部件、执行机构、电磁阀及附件等组成。
2.5 此阀门执行机构适用于动态稳定性要求好、流量大、泄漏量低的场合。
3．设计依据	
3.1 此阀门的设计和选型应完全满足或优于仪表数据表的要求，以及采购方和采购方设计院提出的任何其它技术要求。按国际公认的工业标准及制造商标准进行设计制造。
3.2 环境状况：
   年平均气温：                                  15.4℃；
   极端最低气温：                                -12.4℃；
   极端最高气温：                                40.9℃
   年平均相对湿度：                              76%；
   年平均大气压：                                101.4kPa
   其它：仪表气源                                0.40~0.6MPa(G)
3.3 仪表及所配电气附件防护要求：
   防护等级：                                    IP65
   防爆等级：                                    ExdIIBT4
4．应用标准
   管道阀门标准                                  API 6D
   密封泄漏                                      ANSI B16.104
   阀门防火测试标准                              API 6FA/ISO10497
   爆炸性环境用防爆电气设备  	                 IEC 60079-1998
   阀体等材料              	                     ASTM，ANSI等
   阀门的检查和试验                              API  STD598
   阀门的结构长度标准                            ANSI B16.10 
   法兰标准及等级                                HG/T20615
   阀门泄漏等级标准                              MSS SP-61
   铭牌和印记                                    MSS-SP-25
   火灾安全设计                                  API 607
5．技术要求
5.1供货方所供阀门各部件的材质应完全满足或优于仪表数据表的要求。所供阀门及附件产品必须是全新的，制造厂内完成制造、安装、调试、测试等，整体集成供货。
5.2阀门采用固定球结构，其密封型式采用硬密封，泄漏等级为API 598零泄漏（双向）。
5.3阀体须为全通径，禁止缩径、缩腔。
5.4系统提供气源压力为0.50Mpa；执行机构适当放大力距。气源压力降低至0.40Mpa时也能正常工作。气源装置应配带过滤器、减压阀、油雾器（如有）、压力表。
5.5 阀内件必须为全锻造结构，禁止采用铸件。阀体与法兰必须整体制造。
5.6阀杆采用防喷本质安全设计，阀杆密封为本质防火设计符合API607标准。阀杆与阀球连接处应进行硬化处理保证连接强度，能自动补偿由于介质温度、压力变化引起阀杆密封性能的变化。
5.7气动执行机构为气缸式执行机构（带弹簧复位），品牌要求：无锡工装流体控制有限公司、吴忠仪表有限责任公司（宁夏）、重庆川仪自动化股份有限公司、上海自动化仪表有限公司自动化仪表七厂。
5.8所有阀门的执行机构要求进行推力计算，以确保在最大的阀门压降下能可靠的开启和关闭。供货方所提供的执行机构的扭矩应为阀门最大启闭力矩的1.5倍（气源压力为0.5Mpa），同时需在投标文件中提供空余扭矩。执行机构排气口须作防进水处理。
5.9 阀门成套提供空气过滤减压阀 、电磁阀、限位开关等必要附件并整体安装在阀门上，所有仪表空气至阀门应采用304SS管连接，管阀件材料应为304SS。电气信号接口尺寸按照仪表数据表中的要求设计。
5.10空气过滤减压器选用SMC或NOPGREN铝合金空气过滤减压器。
5.11电磁阀要求采用ASCO电磁阀，型号WSJE8327B102MS，电磁阀线圈为双隔室隔爆结构，Ex dIIBT4防爆，防护等级IP65，防腐等级：ANSI/ISA S71.04标准G3，功耗小于4W，1/2”NPT电气接口，24V供电电源，排气口带不锈钢防雨帽，禁止采用飞线式。
5.12限位开关采用采用TOPWORX接近式开关,型号TXS-L2CGNPM，防爆等级为Ex dIIBT4,防护等级为IP65，带小型防爆接线盒。
5.14阀门需有双向防火功能，并提供API607或ISO10497防火证书。
5.15所有阀门应进行100%的液体渗透检验。
5.16 选型中应说明阀体、阀杆、阀内件等的材质，密封材料的结构形式和材料的耐温、抗腐蚀性能。内件材质应满足工艺条件并与阀体材料匹配，根据需要选用不同的表面处理措施。
5.17单台重量大于80Kg的阀门必须有吊装吊耳。
5.18阀门内腔应光滑、无毛刺，并进行钝化处理。
5.19阀体部件设计应为防静电结构,阀体法兰配静电连接导出机构（φ5不锈钢静电连接螺丝及紫铜导线）。
5.20 阀门要求带有304不锈钢铭牌。牌上打印制造厂名称、商标、产品型号、位号、口径、阀体压力等级、材质、防爆等级、原产地、制造年月等内容，并永久牢固的固定在阀体上。每个阀体上必须有永久性的流体流向标识。
5.21 执行机构采用底漆加面漆；不锈钢阀体不做涂漆处理，但应喷砂清理表面。
5.22 阀门泄漏等级 
5.22.1允许的阀门泄漏按照 ANSI/FCI 70-2 测试程序中的方法计算,测试结果按照                          MSS SP-61标准，测试压力应为最大差压的1.1倍，按照毫升每分钟(ml/min)计量。
5.22.2 泄漏测试应该按照规格书给出的“双向”的要求进行测试。
5.22.3 应该评估作用在阀座定位环上的力矩，必须防止过大的力矩导致阀座破裂，特别是在工厂泄漏测试时为了减少阀体与阀座间的旁路泄漏而使用较大的力矩。
5.23 阀杆填料应该是火灾安全型。
5.24供货方需提供阀门的详细结构图纸及计算书。
6．检验与验收
6.1 采购方在阀门制造期间可随时进入生产厂内进行检验。
6.2 阀门制造厂以外制造的壳体部件，应在其原制造厂接受采购方检验员的检验。
6.3 供货方应根据所要做的实验项目，在检验前1个月，通知采购方到阀门生产地验货。采购方在接到供货方通知后决定是否委派技术小组，到供货方工厂见证阀门的测试及检验工作。采购方在阀门生产地的一切行为，均不能排除供货方在质量问题方面的责任。
6.4 用于制造的材料必须是全新的。材料应有材料供货厂家提供的材料质量合格证明书，包括材料等级、化学成份和机械性能，以及由制造厂提供的有关检查和试验的证明。
6.5 除特殊说明外，所有阀门均应在制造厂按API598或GB/T 4213的规定进行密封测试。
6.6阀门装配完整后应在制造厂进行整体水压试验。测试结果应符合API598或GB/T 4213标准的规定。测试结束后应进行干燥处理。
6.7 阀门和执行机构及附件应进行整体性能测试。每台阀门所有的测试和检验应有测试报告和记录，阀门及其附件必须带有产品检验报告、密封试验报告、耐压试验报告及整体性能检验报告等并提交采购方。
6.8阀门及其附件必须带有产品合格证书。
6.9 整套装置正常运行一个月内阀门及其附件不发生故障视为验收合格。由于采购方原因出现的阀门故障不在此范围内。
7．质量保证
7.1 质量保证期为投运验收合格后12个月或货到现场18个月。质保期内出现产品质量事故，质保期应从供货方修复或更换该阀门后重新计算12个月。采购方责任出现阀门故障不在此范围内。
7.2 供货方所有产品都无材料或加工缺陷，完全能够满足采购方工况的要求。如果因阀门部件先天缺陷导致该阀门报废，供货方应无偿更换同型号、同等技术规格的全新阀门。
7.3 质保期内的备品备件均由供货方免费提供（不包括订购的备件数量内）。备件的提供时间满足采购方要求。
7.4 质保期范围内对产品的维修、检测必须在采购方的现场进行，或供货方提供同种替代产品后方可由供货方去其它地方维修，所有费用由供货方承担，并满足采购方工期要求。
8．售后服务
8.1 供货方负责在采购方的现场免费对采购方技术人员进行技术培训，内容包括：设备的操作、安装、维护、维修等，时间由采购方确定。
8.2 供货方免费提供指导现场安装及调试的服务，包括单台调试及联调工作，时间根据工程需要确定。
8.3 如质保期内阀门质量存在问题，供货方在接到采购方通知24小时内到达采购方的现场对存在问题的阀门免费维修或更换。
8.4 在质保期外，如阀门存在问题，供货方的服务工程师必须在接到采购方通知24小时内赶到现场进行处理，只收取备件费。
9．资料交付
9.1 供货方随报价书提供阀门计算书，合同生效的30天内，提供所有技术文件，采购方和采购方设计院书面确认无误后才能生产制造,供货方在1周内给出最终技术文件（CF）。
9.2 供货方必须提供阀门的出厂检验报告、材料证明单、计算书、规格表、中文说明书、外协部件合格证、强度/气密实验报告、开关时间试验报告及各部件加工图等必要的质量控制和保证文件。除了一些管道尺寸和等级以外，所有的数据、资料采用中文（或中英文对照）并采用公制单位（SI）进行书写。
9.3 气路联接图。
9.4 阀门配套资料
9.4.1 装箱清单（箱内外各1份）；
9.4.2 随箱发送阀门及附件的操作、维修说明书（各1份）；
9.4.3 阀门结构、外形尺寸图（各1份）；
9.4.4 需特殊加工的阀门，应在报价中列出交付文件资料的详细计划；
9.4.5 阀门计算书应针对每个阀门逐一提供，同时说明计算采用的标准；
9.4.6 提前提供详细的安装说明书；
9.4.7提供关于阀门和阀内件的拆卸、组装、脱脂及清洗的说明书；
11．包装、运输及验货
10.1 在检查和测试以后，阀门内应该经过干燥，保证完全没有水后准备交货。
10.2交付的阀门需提供足够的保护以防止运输中的机械损伤和大气腐蚀，并且能够满足在现场安装前至少6个月的现场户外贮存。
10.3 对于暴露的外表面和机加工表面(包括螺栓)应涂防锈材料。内部的金属表面应喷涂防锈剂，并用标签注明防锈剂的种类。所有的开口都应该用木材或塑料材料盖好或塞住，并固定，以满足在安装前长时间的暴露的要求。法兰密封面应很好保护，以免在运输和储存期间损坏。螺纹连接处的临时丝堵应与永久性金属丝堵有明显的区别。
10.4 供货方所供应的设备和材料应按照合同规定的规范和标准制造、检查和验收。
10.5 包装设备和材料应安全、经济和不易受损坏，并需考虑货物内陆运输限界的条件。随机备件单独包装后放入阀门包装箱内，防止丢失或损坏。
10.6 供货方负责将所供设备运送到采购方指定地点。
10.7货到现场后，采购方应在开箱验收前三天和供货方联系以便供货方按时派验货人员到现场进行开箱验收。供货方应及时将验货人员到达时间通知采购方，如三天内供货方人员不答复，或三天内不到采购方现场，采购方可自行验货，出现问题由供货方负责。供货方应免费进行现场服务。
11. 供货方责任
11.1供货方应按技术附件中的规格书指定的操作和设计条件进行选型，并对其结果承担责任。
11.2 供货方应对其设计、制造及采购的部件承担责任，以确保供货的开关阀产品的所有部件及附件的设计满足规格书中规定的操作及应用条件。
12. 备注
13.1采购方对供货方阀门计算及选型的确认不能减轻供货方在产品计算、设计、选型方面的责任。
13. 附录
阀门数据表
14. [bookmark: _GoBack]阀门品牌：无锡工装流体控制有限公司、吴忠仪表有限责任公司（宁夏）、重庆川仪自动化股份有限公司、上海自动化仪表有限公司自动化仪表七厂。


