冷渣机技术要求

1.型号：SFS-Ⅱ-08L

2.参数：最大放渣量8t/h

冷却水（除盐水）：压力1.6MPa、常温

冷渣机入口渣参数：温度930℃、颗粒度0～20mm
冷渣机出口渣参数：最大渣量下，排渣温度小于60℃

入口尺寸：φ219

进、出口之间间距：5150mm（冷渣机进口入渣管中心到尾部护板之间距离）
3．供货范围

	序号
	名  称
	规格型号
	单位
	数量

	1
	冷渣机主体
	8t/h
	台
	1

	2
	进料装置
	
	台
	1

	3
	尾部装置
	
	台
	1

	4
	底座
	
	套
	1

	5
	减速机
	
	套
	1

	6
	变频电机
	
	套
	1

	7
	变频器
	                      （ABB）
	台
	1

	8
	控制柜
	
	台
	1

	9
	旋转接头
	DS—GF80/50
	台
	1

	10
	金属软管
	DN65/50*500
	套
	1

	11
	进水压力表
	
	件
	1

	12
	流量开关
	
	件
	1

	13
	安全阀
	
	只
	1

	14
	热电阻
	
	件
	1

	15
	温度显示仪
	
	件
	1

	16
	双金属温度计
	
	件
	1

	17
	电缆
	设备本体至控制柜
	件
	1

	18
	电动高温灰渣阀
	DN200、ZG30Cr26Ni10Si2Mn2Re
	件
	1

	19
	手动高温灰渣阀
	DN200、ZG30Cr26Ni10Si2Mn2Re
	件
	1

	20
	防喷灰漏灰连接装置
	锅炉下灰管与冷灰机进灰管之间连接用、材质2520
	件
	1


4、技术要求：

1.冷渣机采用变频器调速，保证运行时能方便地调节和改变设备的出力，能满足各种运行工况下排煤渣的要求，且能连续、稳定、安全地运行；

2.冷渣机转速随锅炉床压，锅炉料层高度进行调节。既连续排渣又能间接排渣；

3.冷却水与高温物料采用间接换热，换热后除盐水可直接进入除氧器；

4.冷渣机进出料口与筒体转动部位采用密封装置，头部进料密封装置密封环采用耐磨耐热合金钢材料生产，耐高温又耐磨，在使用过程中，如磨损间隙变大，可在不拆卸的情况下任意调节； 

5.冷渣机进料概率为0.95，为防止进渣管堵塞，进渣管设有应急排渣口；

6.根据电厂提供的技术参数，设计冷渣机尺寸，使其在最大渣量下，排渣温度小于60℃，满足直接排渣到输渣皮带的要求；

7.冷渣机在运行过程中，保证各部位无渗漏、无异常振动和噪声，各轴承温度正常；

8.控制系统设有流量报警保护装置，可以接入DCS系统进行操作；具有DCS的接口（4～20mA）和开关信号，可以实现就地操作和远程操作；控制箱防护等级达到IP54，且通风良好，以保证运行时内部温度不超过设备允许温度的极限值；

9.电动机设有过载保护装置，防护等级为IP54；减速机、电机配套件全套采用名牌产品，且产品实行三包；

10.冷渣器的结构设计满足最大荷载和变化荷载的工况下冷渣和输渣要求。冷渣器进口设有防止漏渣、漏灰的有效措施（提供具体方案和措施）。
11.出渣口采用密封罩严格密封以防出渣端漏灰。 

12.冷渣器进渣口与锅炉落渣管等径，并设拨渣装置以防进出渣管堵渣。

13.冷渣器叶片高温端材质采用高温合金钢，低温端采用耐磨耐高温材料16Mn(或等同材质)作为叶片材料，以防冷渣器叶片损坏、软化、脱落。

14.冷渣器设有防止旋转接头漏水的措施。投标方选择高质量的旋转接头。

15.旋转接头安装在冷渣机本体外部，以方便检修维护、更换。要求各设备密封性能良好；

16.冷渣器与高温炉渣接触的输渣管道采用不低于1Cr18Ni9Ti的材质、换热管道、壳体和部件要采用耐高温耐磨材质，采用不低于26Mn钢板的材质制造，叶片高温端采用合金钢，并有足够的强度，能耐落渣的高温（详见材质单）。

17.冷渣器考虑所输送的物料的特性和机械设备本身的性能特性：渣的颗粒较大，温度较高，负荷变动范围较大；机械设备的热变形，热力，热膨胀较严重，机械设备在高温下耐磨性能降低。设备在运行的各种工况要保证密封性能，保证壳体强度。

18.整机互换性好，同型号尺寸设备之间零部件互换性好。

19.冷渣器考虑高温防护措施，以防烫伤。

20. 托轮、防串轮上用SKF的轴承;易于磨损、腐蚀、老化或需要调整、检查和更换的部件均采用螺栓连接，以便拆卸、修理和更换。

21.冷渣器焊接件其焊接、焊缝检验符合国家有关标准，对于重要的焊接结构件，完成焊接工作后，均应进行无损探伤检查和消除焊接力处理。

22.所有钢材均进行除锈预处理。所有钢结构表面(包括与渣接触的部位)均装防腐涂层，涂层牢固均匀，无油污、损伤、气泡、夹渣、龟裂剥落、皱皮和杂色等缺陷，不会因钢材受力后的弹性变形、物料温度或环境温度造成的热胀冷缩等因素，造成涂层脱落。

23.冷渣器传动方式应为链轮驱动。冷却水系统与外部连接采用金属软管法兰连接。

24.所有冷渣器的连接螺栓(含螺母、垫片)在厂内应做镀锌处理。
电气和控制方面

25.设备所采用的电机符合国家标准。采用节能型产品。电机的防护型式考虑到周围环境对电机的影响，避免灰尘、水汽及腐蚀性气体对绝缘层造成的损坏，绝缘等级为F级。减速机、电机满足防雨水、防灰尘的要求，电机防护等级为IP54。
26.投标方所选用的电机型式必须与它所驱动的设备、运行方式和维修要求相适。27.每台冷渣器配带一台就地动力控制箱，在该动力控制箱上设有电动机过负荷保护，就地/远方控制的转换开关，留有远方控制的接口。

28.投标方提供一套满足冷渣器控制要求的仪控设备，仪控设备采用标准化的元件和标准化的设备组件，以适应设备使用时更换的需要。

29.控制箱通风良好，以保证运行时内部温度不超过设备允许温度的极限值。控制箱的防护等级为户内IP54，户外IP65。
30.控制箱能防尘、防滴水、防潮、防结露、防昆虫及啮齿动物，能耐指定的高、低温度以及支撑结构的振动。

31.控制箱的设计，材料选择和工艺使其内、外表面光滑整洁，没有焊接、铆钉或外侧出现的螺栓头，整个外表面端正光滑。

32.设有超压、超温报警等安全措施，电动机设有过载保护装置。

33.冷渣器变频控制装置选用ABB品牌。

5.冷渣机材质要求

（不低于下列要求）

1、进渣装置中进料管：材质为：ZG30Cr26Ni10Si2Mn2Re 

入口弯头：材质为：ZG30Cr26Ni10Si2Mn3Re

2、进料室衬板：材质为：ZG30Cr26Ni10Si2Mn2Re

导渣叶片：  材质为ZG30Cr26Ni10Si2Mn3Re 

3、叶片：进料端高温区域1m范围内

材质为：  ZG30Cr26Ni10Si2Mn2Re。

其余叶片为§=6mm、16Mn材料。

4、内部螺旋冷渣通道：即￠219×6管。

材质为：20G
5、冷渣通道入口端采用耐高温防磨合金护套。

材质为：ZG30Cr33Ni10Si2Mn2Re

6、进料管与筒体采用新型密封环，防止漏灰漏渣问题。

材质为：ZG30Cr33Ni10Si2Mn2Re

冷渣机筒体材质：16MnR

筒体滚道材质：ZG30CrMnMoSiRe。

主动磨擦轮材质：QT60-2。

6.质量保证

质保期：设备到货18个月，以先执行为准。

冷渣机主机质保五年。

7．供货期

    60天
