不锈钢稀合金接地材料技术要求
1.1目的
接地材料的设计，选材，制造，检查和试验，装运，存贮和性能保证的最基本要求。仅对接地材料提出了最低限度的技术要求，未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准规范的条文，卖方应提供符合技术要求和有关国家现行标准的优质产品。
1.2范围
接地材料技术要求适用于醋酸乙烯及EVA一体化项目的不锈钢烯合金接地线，不锈钢烯合金接地极，模具，焊粉等附件询价或采购。
接地材料技术要求经卖方，买方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等法律效力。
2。采用的标准
接地材料的设计，制造，试验等适用的标准规范有：
GB50057-2010	建筑物防雷设计规范	
GB50169-2006	电气装置安装工程接地装置施工及验收规范	
GB14050-2008	系统接地的型式及安全技术要求	
DL/T621-1997	    交流电气装置的接地	
*DL/T620-1997	交流电气装置的过电压保护和绝缘配合	
DL/T475-2006	    接地装置特性参数测量导则	
GB50065-2011	交流电气装置的接地设计规范	
GB50169-2006	电气装置安装工程接地装置施工及验收规范	
Q/GDW 467-2010	接地装置放热焊接技术导则	
+IEEE80-2000	    交流变电站接地安全指南	
CE	安全认证标志	
DL/1315-2013	    电力工程接地装置用放热焊剂技术条件	
DL/T248-2012	    输电线路杆塔不锈钢复合材料耐腐蚀接地装置	
DL/T1667-2016   变电站不锈钢复合材料耐腐蚀接地装置	
其它任何认可的标准和规范须服从于以上标准和规范。
当各标准和规范不一致时，以下标准和规范优先：中国国家标准和 IEC标准本技术规格书、设计图纸和其他文件。
3 技术要求
[bookmark: OLE_LINK1]本项目接地干线(包括地上地下)采用Ф16不锈钢烯合金柔性接地圆线，接地极采用Ф16*2500mm不锈钢烯合金接地极，地下连接采用放热焊，地上线路连接采用放热焊，末端设备连接采用金具连接器连接。
卖方应对接地材料生产工艺过程，性能指标和为达到该指标所采用的设备及措施进行保证，并对每个工艺环节提供相应的检测报告以保证产品质量的可靠性。其检测报告随货物一并提供到现场。
3.1接地线
3.1.1不锈钢烯合金接地线采用成型轮挤压，激光焊接，抛光，拉拔，退火再拉拔等处理，实现不锈钢与真空离子镀的石墨烯M6级材料之间的可延性冶炼连接。
3.1.2规格：Ф16
3.1.3外层厚度：不锈钢层厚度≥0.7mm
3.1.4抗拉强度：300N/mm2
3.1.5不锈钢层可塑性：接地线弯曲30度时，折角内，外无裂缝。
3.1.6单根长度：600米/卷
3.1.7表层结合：表面光滑，无气泡，弯曲30度时表层不可有剥离，裂缝，脱落现象；结合力不小于15KN.
3.1.8制造工艺：采用成型轮挤压，激光焊接，抛光，拉拔，退火再拉拔等处理。
3.1.9导电率≥15%
3.2接地极
3.2.1不锈钢烯合金接地极表层要求附着均匀，无偏心，针孔现象：结合强度高，均匀度好并能持续性的涵盖接地棒，无起皮，毛刺。
3.2.2要求尺寸：Ф16mmx2500mm
[bookmark: OLE_LINK2]3.2.3外层厚度：不锈钢层厚度≥0.7mm
3.2.4平直度误差：≤1mm/m
3.2.5不锈钢层可塑性：接地棒弯曲30度时，折角内，外无裂缝。
3.2.6制造工艺：采用成型轮挤压，激光焊接，抛光，拉拔，退火再拉拔等处理。
3 .2.7导电率≥15%
4.4热熔焊连接
4.4.1 除设计特殊要求外，本项目除末端金具连接，其余所有接地线的连接均使用放热焊接工艺。
4.4.2放热焊接工艺必须使连接达到分子结合，必须保证焊接内部无气孔，焊接面无焊渣，光滑美观。
4.4.3熔接为分子结合，不会因为腐蚀而松动。焊点应是永久性的，不会老化和松脱，焊点应不受腐蚀性产物的影响。连接点的电阻不受时间变化影响，保证永不自然脱落。
4.4.4热熔焊连接所需材料，如点火器，铜刷，毛刷，模具清洁铲等，卖方应配套供应；焊接模具使用次数应不低于60次。配套熔夹控制模具，可重复使用。并说明废旧模具的回收要求及处理方法。
4.4.5为保证施工操作人员的安全，焊接模具必须要有防止火花溅出装置。使用打火机应无法点燃放热焊剂。卖方应说明焊药的存储方法，安全储量及要求。
4.4.6放热熔接熔粉，焊药及引燃药成分下能含有磷等易自燃，有毒的物质，保证无毒无害。
4.4.7焊药保质期应在2年以上，不得有结块现象，随机挑选焊药(带包装)，最大颗粒直径不得超过2mm，焊药不结块，不发生任何化学反应。焊药包装应具有良好的防潮性能。应承诺免费更换受潮焊药。
4.4.8 连接处应能承受瞬时大电流冲击，载流能力不得低于导体的载流能力。用放热焊接连接的两导体，通入规定电流，测量连接处的温度不得超过该导体温度。
4.4.9焊点应能经受反复多次的大浪涌(故障)电流而不退化。
4.4.10用放热焊接连接的两导体，在导体两侧施加拉力直至断裂，断裂处不应该是连接接头处。
4.4.11焊接检验标准：焊接后，接头表面光滑，有金属光泽，接头部位饱满，待焊接导体完全包裹在接头内。
4.4.12 模具应采用石墨材质制成。所供放热焊剂规格及放热焊接模具等应满足所有规格接地材料及联结形式的需要。
4.4.13热熔焊接连接接头必须符合 GB50169等规范标准的要求。
4.5 其它要求
4.5.1 为保证接地系统整体性能，接地极、圆线与焊接材料(焊药、模具等)必须使用同一品牌的产品。
4.5.2所有货物必须取自厂家的合格产品，为保证接地网的设计使用寿命，要求卖方
提供国家权威机构出具的不锈钢烯合金接地材料第三方检测报告(气密试验、耐腐蚀试验等相关实验报告)。
4.5.3按国家相关标准要求，卖方需出具成品检验记录、合格证、质保书。
4.5.4提供近三年内在石油化工行业内的使用业绩不低于三家，出具双方签字盖章版合同复印件。
5 供货范围
接地材料表
	序号
	名称
	规格
	单 位
	数量
	备注

	1
	不锈钢烯合金接地线
	Ф16mm
	米
	10000
	

	2
	不锈钢烯合金接地棒
	Φ16L=2500mm
	根
	100
	

	3
	放热焊接热熔焊粉
	[bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK31][bookmark: OLE_LINK30][bookmark: OLE_LINK42][bookmark: OLE_LINK41][bookmark: OLE_LINK32]Φ16/Φ16X2500 T型
	包
	130
	

	4
	放热焊接热熔焊粉
	[bookmark: OLE_LINK44][bookmark: OLE_LINK43]Φ16/Φ16 T型
	包
	260
	

	5
	放热焊接热熔焊粉
	[bookmark: OLE_LINK45]Φ16/Φ16 一型
	包
	80
	

	6
	放热焊接热熔焊粉
	[bookmark: OLE_LINK46][bookmark: OLE_LINK47]Φ16/40X4 T型
	包
	210
	

	7
	模具
	Φ16/Φ16X2500 T型
	付
	2
	

	8
	模具
	Φ16/Φ16 T型
	付
	5
	

	9
	模具
	Φ16/Φ16 一型
	付
	2
	

	10
	模具
	Φ16/40X4 T型
	付
	5
	

	11
	工具箱
	内含清模铲、清模刷、点火枪等
	套
	5
	



6质量保证
在上述环境条件下保证使用年限不少于50年内免费维护。
7试验和检验
卖方应按照国家相关标准或企业标准进行产品的试验，检验和检查，并按技术规格书要求向买方提供相关国家权威机构出具的不锈秀钢烯合金接地材料第三检测报告(气密试验，耐腐蚀试验等相关检测报告)。
7.1 试验要求
7.1.1拉伸试验：将接地棒，接地扁线，接地圆线固定在拉伸机上，并向两端拉伸，直至断裂。
7.1.2弯折试验：取1米长圆线样品，以老虎钳夹紧使其弯曲30度，外层和内层不能产生裂缝，剥落或皱纹现象。
7.2检验要求
7.2.1卖方应按照国家相关标准进行生产和制造接地材料及放热焊接材料。
7.2.2所有原材料供应的厂商均须具有完善的质量保证体系，所外购的原材料进厂必须有供货商的检验记录，合格证，质量保证书。
7.2.3过程检验措施：产品在生产过程中每道工序均按相关标准制定完善的工艺制造文件。
7.2.4成品检验：产品生产结束后须按相关标准的规定进行成品各项性能检验。成品检验除包括导体直流电阻，检测不锈钢层厚度，表面等主要项目外，还包括外观质量，长度计量，包装，以及装运要求等辅助项目的检查。
8提交图纸的编制规定
文件资料用中文，尺寸为A4：图纸尺寸为A3或A2.
提供图纸及资料目录(共8套)，提供可编辑的CAD电子文挡(共2套).
9交付资料，图纸
卖方应提供下列随机文件：
产品合格证检验
报告质量保证书
使用说明书
成品检验记录等
10服务要求
10.1卖方设专人现场交货，与买方进行清点交接。如发现有缺件，损件，与合同不符等的问题，保证及时补齐并承担相应费用。
10.2在产品交付验收合格后，若买方要进行重新核实复验，在接到最终用户通知后48小时内到场，按买方要求进行检测。
10.3若接地材料在安装使用过程中出现问题，接买方通知后保证在8小时内进行答复，24小时内派专业技术人员赶往现场了解具体情况，分析原因，解决问题。如确属卖方质量问题，均实行"三包"，即包修，包换，包退，且应及时处理以满足施工需求。
10.4卖方应按照买方的要求安排技术人员免费到安装现场指导施工人员正确安装。
11其它要求
[bookmark: _GoBack]11.1包装运输
原则上按常规包装运输，但必须保证防雨，防潮，防碰撞，以保障货物运输的安全。发货装箱内应附装箱清单，产品合格证，产品测试报告。
