
80W路灯灯头技术要求

1、标准 
1.1报价人应至少获得ISO9001：2018标准体系证书及ISO14001环境体系认证证书。

1.2报价人产品需满足GB7000.1-2015标准，且有相应的型式试验报告。
2、LED路灯灯头的技术要求：
2.1、应满足江苏索普化工股份有限公司当地的气象地质条件。
2.2、额定电压：AC220V；电压范围在165V~265V电压变化，灯具应正常工作。
2.3、防腐等级：WF2。

2.4、外壳防护等级：IP67。
2.5、LED路灯的光源要求：
2.5.1、光源类型：光源品牌为以下品牌之一：科锐、普瑞、欧司朗、飞利浦，光源为单颗粒，每颗约2~3W，有利于散热。LED光源和LED驱动部分与灯具壳体接触面要求涂导热胶， 

2.5.2、光通量≥120lm/W，显色指数 Ra≥80%。
2.6、功率因数不低于0.98。 
2.7、光衰不大于5%(2000hrs)，3万小时光源光通维持率不应低于85%。提供检测报告。  
2.8、要求LED驱动和LED光源要完全隔离开。便于维修更换元器件，维修后不降低原灯具的防护等级。
2.9、为了提高灯具的可靠性及稳定性，光源的镇流器应采用恒流恒压电源，分流输出。驱动回路应对每路光源均实现恒流输出，确保每路光源可靠工作，镇流器具有3C认证。
2.10、灯具应采用的驱动器功率因数不低于0.98。宽电压输入，恒功率输出。灯具的谐波含量及电磁兼容均应满足现行的国标要求。 
2.11、灯具的设计应采用有效、可靠的独立散热结构，应利用灯具壳体直接散热，以降低光源的正常工作温度，保证产品光衰及使用寿命。
2.12、灯具的设计符合《电气安全工作规程》。
2.13、要求使用的LED灯路灯光效达到使用在工厂马路的泛光照明效果，同时应避免产生眩光。
2.14、灯具的使用寿命：不小于 30000小时。
2.15、灯具的壳体宜采用铝合金高压铸造成型，表面应进行喷塑处理。灯具的外露紧固件均应采用不锈钢材质，材料不低于SS304。
2.16、投标人须承诺，在正常合理的使用下，LED路灯灯具整体质保5年。投用至5年后光衰不超过初始值的30%。在质保期内，有质量问题，投标人承诺免费更换。投标人承诺联系后24小时内到达安装现场处理故障。

2.17、路灯灯头接线方式为内置接线，灯头整体颜色为蓝色，灯具所有固定螺丝采用不锈钢螺丝，路灯灯头和灯杆连接处的尺寸为常规尺寸
3、提供国家权威机构出具的资质检测证书、型式报告，扫描件，用于查询证书或报告出处。

3.1、获得ISO9001：2018标准体系证书及ISO14001环境体系认证证书。
3.2、国家权威机构颁发的WF2级检测合格证书。
3.3、LED光源的光衰国家权威机构检测报告。

3.4、路灯的型式检验报告。

4路灯参考图。

4.1、投标人需提供所报产品的产品图册及参数表。

4.2、样品见下图：
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