技术规格及要求
1.总则 
1.1设备名称：氮封系统及自力式调节阀
1.2本技术规格书提出的是最低限度的要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，报价方应保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的产品。
1.3本次采购的调节阀用于醋酸乙烯装置，它包括功能设计、选型、性能、结构、制造、试验、安装和质量保证等各方面的技术要求。
[bookmark: _GoBack]1.4本次采购要求所使用的标准如与报价方所执行的标准发生矛盾时，按较高较严的标准执行。
2.产品描述
2.1 本批氮封系统及自力式调节阀共17台。
	序号
	货物名称
	位号
	阀型式
	口径
	阀体阀芯材质
	备注

	1
	氮封系统
	71-PCV-1051A
	阀后罐顶取压
	DN50(阀座dn40)
	CF8，316+PTFE
	

	2
	氮封系统
	71-PCV-1051B
	阀后罐顶取压
	DN50(阀座dn40)
	CF8，316+PTFE
	

	3
	氮封系统
	71-PCV-1052A
	阀后罐顶取压
	DN50(阀座dn25)
	CF8，316+PTFE
	

	4
	氮封系统
	71-PCV-1052B
	阀后罐顶取压
	DN50(阀座dn25)
	CF8，316+PTFE
	

	5
	氮封系统
	71-PCV-1053
	阀后罐顶取压
	DN25(阀座dn10)
	CF8，316+PTFE
	

	6
	氮封系统
	71-PCV-1054A
	阀后罐顶取压
	DN25(阀座dn15)
	CF3M，316L+PTFE
	

	7
	氮封系统
	71-PCV-1054B
	阀后罐顶取压
	DN25(阀座dn15)
	CF3M，316L+PTFE
	

	8
	氮封系统
	71-PCV-1055A
	阀后罐顶取压
	DN25(阀座dn10)
	CF3M，316L+PTFE
	

	9
	氮封系统
	71-PCV-1055B
	阀后罐顶取压
	DN25(阀座dn10)
	CF3M，316L+PTFE
	

	10
	氮封系统
	71-PCV-1056
	阀后罐顶取压
	DN25(阀座dn6)
	CF3M，316L+PTFE
	

	11
	自力式调节阀
	51-PCV-1160
	阀后阀内取压
	DN25（阀座dn25）
	CF3M，316L+PTFE
	

	12
	自力式调节阀
	51-PCV-6540
	阀后阀内取压
	DN25（阀座dn15）
	CF3M，316L+PTFE
	

	13
	自力式调节阀
	51-PCV-1229C
	阀后阀内取压
	DN25（阀座dn25）
	304，Monel 400+柔性石墨
	

	14
	自力式调节阀
	51-PCV-5230
	阀后阀内取压
	DN50（阀座dn25）
	304，316+PTFE
	

	15
	自力式调节阀
	51-PCV-1248
	阀后阀内取压
	
	304，316+PTFE
	

	16
	自力式调节阀
	51-PCV-1243
	阀后阀内取压
	
	304，316+PTFE
	

	17
	自力式调节阀
	50-PCV-558
	阀后内取压
	DN100
	304，316SS+橡胶
	


该清单仅供参考，报价方需根据附件数据表核实各装置阀门数量，并在报价文件中提供相应的供货清单。
建议品牌：FISHER、VCE、萨姆森、福斯
2.2 本批采购货物不得转包和供应贴牌产品。

3.设计依据	
3.1采购货物的设计和选型应完全满足或优于数据表的要求，能满足采购方和采购方设计院提出的任何其它技术要求。
3.2环境状况：
年平均气温：                                  15.4℃；
极端最低气温：                                －12.4℃；
极端最高气温：                                40.9℃
年平均相对湿度：                              76%；
年平均大气压：                                101.4kPa
其它：仪表气源                  0.40~0.7MPa(G)
3.3仪表及所配电气附件防护要求：
    防护等级：                                   不低于IP65  
    法兰标准及等级                               ANSI B16.5
    钢制阀门                                     ANSI B16.34
    阀门的检查和试验                             API STD598
管道阀门标准                                 API 6D
仪表安装手册                                 API RP550
阀门泄漏等级标准                             MSS SP-61 
铭牌和印记                                   MSS-SP-25
化工装置自控设计规定                         HG/T 20636-20639
仪表防护              	                     GB 4208（IEC 529）


4. 氮封系统及自力式调节阀供货及技术要求
4.1报价方所供货物各部件的材质应完全满足或优于仪表数据表的要求。所供货物及附件产品必须是全新的，货物和附件须整体在制造厂内生产制造，安装、调试、测试等，整体集成供货。
4.2采购货物必须按相关标准设计、选材、制造及实验，质量管理及保证应遵循 ISO9001 国际标准。
4.3采购货物的设计应满足介质温度，压力、流量、流向以及严密性要求。采购货物阀应动作灵活，无卡涩现象，密封可靠。
4.4采购货物内件应为易更换型，内件尽量不采用螺纹或焊接方式连接在阀体及上阀盖上，以方便维修 。 
4.5阀内件材质应为316SS。
4.6簿膜执行机构的膜片满足醋酸及醋酸乙烯要求。
4.7阀后取压，取压点位于储罐顶部，储罐顶部取压口规格为Φ21.3/316L对焊。随货物带对焊转卡套接头与之连接。
4.8 在任何操作条件下，阀体与上阀盖或底法兰连接垫片都必须采用适应操作和设计条件要求的垫片。
4.9 填料顶部应有填料毡盖以防止沙子侵入。
4.10 上阀盖形式应满足工艺参数的需要。
4.11 阀座泄漏等级还应根据货物不同的用途而确定，在介质设计温度超过 230℃或闪蒸工况下不得使用软阀座。报价厂商提供的货物泄漏等级应符合规格书中的相关要求。
4.12 厂商应保证所提供的货物有足够的阀座负载， 以尽可能减少由不足的阀座负载引发的泄漏问题。
4.13 货物产生的噪声不得超过 85 分贝（离阀门和地面 1m 处），除非数据表另有说明。报价厂商在其技术报价中必须提供各开度下详细的噪声预估计算，计算方法应基于 ISA 75.17 及 IEC 60534-8-3。应说明其噪声预估的误差，并保证所提供货物所产生的噪声（包括其上限公差），不超过数据表中的相关要求， 小于 85 dB（A）。
4.14 所有不锈钢阀体不涂漆，但应喷砂清理表面。非不锈钢阀体应涂漆，通常阀体为底漆加面漆，表面应做防锈处理。采用的油漆应耐高温、并适合海边的潮湿气候、确保阀体不被腐蚀。
5.检验与验收
5.1报价货物发货前要按照有关最新国际标准进行检测，生产厂签字盖章的检验报告要求附在随机资料中随设备发运。
5.2报价方负责将所供设备运送到采购方指定地点。
5.3货到现场后，采购方应在开箱验收前三天和报价方联系以便报价方按时派验货人员到现场进行开箱验收。报价方应及时将验货人员到达时间通知采购方，如三天内报价方人员不答复，或三天内不到采购方现场，采购方可自行验货，出现问题由报价方负责。报价方应免费进行现场服务。
5.4性能考核：单体试车后1年内货物不发生质量故障，视为最终验收合格。
6.质量保证
6.1质量保证期为投运验收合格后12个月。质保期内出现产品质量事故，质保期应从报价方维修或更换后重新计算12个月。采购方责任出现货物故障不在此范围内。
6.2 报价方所有产品都无材料或加工缺陷，完全能够满足采购方工况的要求。如果因阀门部件先天缺陷导致该阀门失效，报价方应无偿更换同型号、同品质的阀内件或阀体部件。
6.3质保期内的备品备件均由报价方免费提供(不包括在订购的备件数量内）。合同内备件的提供时间满足采购方要求。
7.售后服务
7.1为使采购方人员能正常地进行操作和维修，报价方应免费在调试前对采购方人员进行技术培训，在调试期间对采购方人员进行操作和维修培训。
7.2报价方免费提供指导现场安装及调试的服务，时间根据工程需要确定。
7.3如质保期内货物质量存在问题，报价方在接到采购方通知24小时内到达采购方现场，对存在问题的货物免费维修或更换。
8.资料交付
8.1 报价方必须提供货物的出厂检验报告、材料证明单、计算书、规格表、外协部件合格证等必要的质量控制和保证文件。
8.2配套资料 
8.2.1合格证书、出厂检验证书、记录单及安装、操作、维修说明书 
9.备件清单：
因开车调试所需，氮封系统的进出口带压力表，相同规格的压力表每5个备1个，不足5个的按1个备。
报价人推荐并提供所需开车备件及调试工具。报价人提供的仪表应成套供货，包括开车备件，并提供相关现场服务等，包括在报价总价中。
凡属仪表运行、调试、集成、维护所必需的硬件、软件和工程技术服务以及专用工具，即使本技术要求并没有要求，报价人的报价文件中也应提供说明，供采购人确认。
另列出主要备件价格清单，不包含在报价总价中，承诺2年内不涨价。
10.附件
数据表（见附页）
11、数字化交付
1.交付总体要求
在合同签订后，报价方需向采购方提交相关数字化人员信息，由采购方授予该报价方本项目数字化交付平台的录入权限。报价方需根据所提供物资的实际生产进度及时间节点，依据采购方发布的数字化交付统一规定在数字化交付平台上交付所要求的各项数字化成果，交付的成果必须满足数字化相关的规定，该部分要求作为验收、付款的重要考核依据。
2.数字化交付范围
报价方的交付内容职责范围如下：
1）负责按照数字化交付统一规定范围、内容、进度和质量要求，整理供货范围内的对象清单及对象属性数据、三维模型（包括原始数据库和元件库文件）、智能P&ID（包括项目原始的备份文件）、工程文档和文档属性，以及上述内容的关联关系。
2）负责将内控合格的上述内容上载整合到数字化交付平台中。
3）负责按照校验、数据检查、验收等要求，对交付的成果进行完善，直至验收通过。
3.数字化交付的内容及要求
3.1.1工厂对象清单内容
报价方按照采购方后续发布的数字化交付统一规定并提交其合同范围内的工厂对象清单，包含工厂对象位号、名称以及分类；
对于包设备（包括大型机组、成套设备、撬装设备等），由报价方按照采购方发布的相关规范要求对包设备进行拆分，并按照设计总体院发布的编码规定编制子设备位号，形成包设备拆分清单，内容包括成套设备位号、子设备位号、子设备名称、子设备分类等；
采购方负责审核工厂对象清单中的位号和分类是否满足相关编码规则和分类标准，经确认后由报价方据此开展工厂对象属性和关联性资料的交付工作。
3.1.2工厂对象属性数据交付
应按照项目数字化交付统一规定中工厂对象分类及属性内容交付的要求，以及数字化交付平台提供的工厂对象属性数据模板，填报供货范围内工厂对象的属性数据（信息来源为P的部分），并导入到数字化交付平台实现属性数据的存储。
属性数据交付说明：
1）工厂对象应对应到数字化交付规定中对象分类的叶子节点。
2）移交属性数据的工厂对象应与实际供货范围，以及供货清单保持一致。
3.1.3三维模型交付内容
针对业主方确定的重点设备，需要按照数字化交付统一规定的要求进行建模，建模内容、深度，以及交付物需要满足业主方发布的数字化交付统一规定的要求，以下为典型的模型交付要求：
a)设备建模要求
1)	设备供应商应根据业主的要求提供准确的、与实际设备外形尺寸一致的设备模型。
2)	模型外观形状、内部结构、零部件规格型号与设备图纸等参考资料一致。
3)	模型外观颜色、内部零部件颜色和实物照片与设备图纸等参考资料一致。
4)	针对有对象分类的三维模型中的工程对象应按照业主发布的数字化交付统一规定中的要求进行编码并附加工程数据信息，包括位号、名称等内容。
5)	模型输出类型必须是“实体几何面”，不允许输出“抽壳”“线框”或者“3D曲线”。
6）应采用装配体建模，零部件装配由内向外按层级组装，如果多台设备是总体装配在一起的，要提交总体装配模型，以每台设备为单位装配，各设备分支独立，不能混合装配。
b)交付物要求
供应商应交付模型文件、数据库备份文件，同时提供所使用建模软件的名称、版本。
c)建模软件要求
精细化三维模型应采用主流设计软件，采用统一的定位基准、单位和方位，按照与实体工厂1∶1的比例建模，模型定位应与真实工程坐标一致或具备映射关系。三维模型的软件范围及其输出的格式和要求应从下表中进行选择：
	模型类型
	软件名称
	输出格式
	备注

	精细化模型
	Pro/E
	.asm+.prt
	

	
	
	.stp
	

	
	SolidWorks
	.sldasm+.sldprt
	

	
	
	.stp
	

	
	INVENTOR
	.stp
	

	
	CATIA
	.stp
	

	
	其他机械设计3D模型
	.stp
	


3.1.4智能P&ID交付内容
针对成套设备，需要移交智能P&ID文件，原则上智能P&ID软件的选择应符合下表的要求。
	软件类型
	软件推荐
	交付输出格式
	备注

	智能P&ID
	AVEVA Diagram
	.svg+.xml
	

	
	SmartPlant P&ID
	.pid+.xml+EFSchema.cmf
	Schema 文件如未
修改，可不提供

	
	AutoCAD P&ID
	.dwg+项目文件
	



智能P&ID的文档命名和编码、图例、属性、图框、质量等应满足采购方发布的数字化交付统一规定的要求。
3.1.5工程文档交付
供应商应按照采购方发布的数字化交付统一规定的要求，移交设备随机文件（如合格证、图纸、检验报告、操作/维护说明、备品备件清单、零部件清单等），文件的编码、目录结构、属性、质量等应符合规定的要求。
原则上移交的文档为带签章的PDF文件，针对数据表、备品备件清单、零部件清单等文件，还需同时移交可编辑版本，需要移交可编辑版的文件范围、文件格式以发布的统一规定为准。
3.1.6工厂对象与文档的关联关系
供应商应按照项目数字化交付统一规定的要求，以及数字化交付平台提供的关联关系模板，移交对象与文档的关联关系。
