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技术参数
醋酸汽车鹤管数据表:

	操

作

条

件
	介质
	名　　　　　称
	醋酸

	
	
	状　　　　　态
	液体

	
	
	 密度
	1049kg/m³

	
	
	 流量
	15m3/h

	
	压力
	0.28MPa

	
	设计温度（℃）
	-19/100

	
	栈台或基础平台高度（m）
	3.2

	
	雨棚高度（m）
	/

	
	管线接口中心与槽车中心距离（ｍ）
	2.17米

	
	最大槽车罐口/车端接口高度（ｍ）
	2.1

	
	最小槽车罐口/车端接口高度（ｍ）
	/

	选
用
规

格
说
明
	类　　型         　　
	　

	
	型号 或 图号
	　

	
	公称通径（液相）
	DN80

	
	公称通径（气相）
	/

	
	接车形式
	/

	
	接管口
	液相管法兰/密封面形式
	DN80 PN16 WN-RF

	
	
	气相管法兰/密封面形式
	DN50 PN16 WN-RF

	
	
	气相垂管接车口
	/

	
	
	法 兰 标 准
	　HG/T20592-2009

	
	拉断阀
	/

	
	材质
	管道法兰及管件
	316L

	
	
	球阀
	316L

	
	
	快装接头
	316L

	
	
	支撑系统
	Q235-A

	
	
	旋转接头
	外圈30CrMo+石墨或45钢，煅件Ⅱ级，内圈316L，法兰316L

	
	
	主密封圈
	PTFE+碳纤维+石墨，钢卡316L

	
	制　造　标　准        　
	HG/T21608-2012

	备    注
	


功能  

把醋酸送到槽车；输送量：正常15m³/h，最大18.75m³/h；

发货泵最大出口压力0.28MPa；介质密度：1049kg/m³
使用地
江苏索普化工股份有限公司乙酯桶装区域。

操作

间断，室外。

设计要求

要求将槽车液位信号送至灌装泵及泵出口阀。当槽车液位高时发出声光报警，并联锁关闭对应开关阀及灌装泵，以防流量计损坏时槽车内溶液溢出。控制器信号通讯传输至DCS系统，由操作人员监控。   

装车臂钢结构设计应合理，在各种工况下，均有足够的强度、刚度和稳定性。

支撑装置应有足够的强度、刚性和调节范围，能承受装车臂的全部荷载。

卖方应该有责任选择合适的结构材料。

石棉和含石棉的材料不能用在结构或设备生产中 。
卖方应该提供成功运转期限高于五年时间设备、设计和材料方面的证明。如卖方要求使用未经试验或未经证实的设备，设计或材料时，则在订购协议之前必须得到买方的书面批准。

对于化工厂腐蚀性环境下使用的所有碳钢外部表面，工厂油漆加工要按照工厂标准进行（双层环氧面漆）。
定量装车控制系统技术总体要求：

本装车控制系统共计1个装车鹤位。
装车控制箱电气技术要求：

电气控制箱外壳材质为316L不锈钢材质；
电气控制箱为快开全封闭结构；
电气控制箱安装方式为落地安装；
电气控制箱主要技术指标
	序号
	项目
	单位
	参数

	1
	电压等级
	V
	380/220VAC

	2
	额定频率
	Hz
	50

	3
	使用类别
	
	AC1/AC3/AC4

	4
	防护等级
	
	IP67

	5
	防腐等级
	
	WF2

	6
	防爆等级
	
	ExdIIBT4


电气控制柜须提供 “试验”位置，以允许所有单元进行操作试验和接线测试而没有动力输出；
电气控制柜须提供可观察状态的信号系统（运行—停止—故障）；
电气控制柜提供的所有电气元件都必须设计为可承受短路电流及电动力的冲击；
电气控制柜全部采用下进线、下出线；
电气控制柜门和柜体，电表、转换开关、按钮、指示灯及电缆进线均须采用完善的封闭措施。

供货范围

卖方应根据买方提供的“汽车鹤管数据表”的要求提供完整的、可供立即投入使用的鹤管及其附件，包括真空断路器、活动梯、气相金属软管（如果有） 、弹簧缸及锁紧机构、立柱、液位开关等。
特殊工具 

　　所有非通用的用于安装的特殊工具都必须包括在供货范围内。 

工厂检验 

　　供货商的报价应该包括产品的检验和测试。 

供货商的工作范围包括设计、制造、安装、检查、测试、包装和运输。  
检验

制造厂应提供鹤管制造、检验、交货的计划进度表，供买方确认。 

在鹤管制造过程中，卖方应允许买方或其委托代表进入制造车间进行检查，并向检查人员提供必须的资料、检验工具。 

在鹤管的制造期间买方或其委托代表应可以对卖方所订购的材料、制造和包装等进行全面检查。 

卖方应提前通知买方关于开始制造的时间，所有试验进行的日程安排及最终检查的时间，没有买方的书面批准，设备不得交付运输。 

经买方确认并交付使用的鹤管，卖方仍应对鹤管性能负责。
技术文件

供货商至少应提供下述技术文件和资料： 

工艺技术和设备设计特点说明            2  份/台

液体装车臂总图(合同签订后5天内)       2  份/台         附 CAD磁文件

基础预埋件图(合同签订后5天内)         2  份/台         附 CAD磁文件

设计和制造标准规范 
性能测试报告                          1  份/台
产品合格证                            1  份/台
包括外购件的技术文件
推荐的备品备件清单
卖方供货和工作范围说明 

分类详细说明卖方的供货范围，包括名称、数量、主要规格、材质、产地、交货期等，关键配套设备应给出合格制造厂商名单； 

说明卖方的设计和供货范围的交接界面，并在相关文件中予以表示； 

详细说明卖方的主要技术文件的名称和交付时间，文件的深度和交付时间应能满足买方进行配套详细工程设计的要求； 

详细说明卖方的技术服务范围和方式。

油漆和包装

油漆须经喷沙除锈后进行，刷二道防锈漆和一道银灰色面漆。包装按相关规定进行。

设备标志

设备铭牌应采用不锈钢板制造，尺寸按卖方标准执行，每台设备各1个。

铭牌应安放在运行人员容易看到的地方。

铭牌上至少应刻有耐磨损的下列内容，(不限于此)。 

A   设备名称：
B   设备型号：

C   制造厂名称：
D   主要技术参数：　介质  操作压力  操作温度
E   设备位号：
F   出厂年份：

性能保证

卖方所供设备应是技术可靠、性能优良的全新产品。卖方所供设备应保证本规格书所规定的性能数据。根据本规格书，卖方应在质保期内出现的产品质量问题（非买方原因）免费进行必须的修理、更换、校正，使设备符合本规格书的性能要求（质保期则从修理或更换完成之日开始）。

售后服务

设备保质期从设备到达现场18个月，以先到为准。
在保质期内，因设备质量问题而造成的设备损坏或不能正常使用时，卖方应无偿修理或更换。

保质期后，卖方应长期有偿供应备品备件。

保质期内，买方有必要请卖方人员到现场服务时，卖方人员应积极到现场服务。对于紧急事故，到达时间约为1天，普通的技术服务为2天。

