技术规格及要求
1.总则 
1.1设备名称：一次仪表
1.2本技术规格书提出的是最低限度的要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，报价方应保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的产品。
1.3本次采购的全部仪表用于醋酸乙烯装置，它包括的功能设计、选型、性能、结构、制造、试验、安装和质量保证等各方面的技术要求。
1.4本次采购要求所使用的标准如与报价方所执行的标准发生矛盾时，按较高较严的标准执行。
2.产品描述
2.1 本批压力仪表台如下：
	位号
	型式
	用途
	介质
	温度
	量程
	数量
	供货数量
	备注

	52-PG-7371
	B4HC
	52-E-410A壳侧入口压力
	废水
	112.5
	-0.1～0.15
	3
	4
	　

	52-PG-7372
	
	52-E-410A管侧出口压力
	待汽提水
	97.8
	-0.1～0.15
	
	
	

	52-PG-1365
	
	52-E-410管侧入口压力
	待汽提水
	112.5
	-0.1～0.15
	
	
	

	52-PG-1369
	B4HC
	52-E-410壳侧出口压力
	废水
	47
	0～0.25
	1
	1
	　

	52-PG-7420
	B4HC
	52-FT-512A出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	146.2
	0～0.6
	3
	4
	　

	52-PG-7421
	
	52-FT-512B出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	146.2
	0～0.6
	
	
	

	52-PG-1768
	
	52-V-521罐顶压力
	乙酸
	45
	0～0.6
	
	
	

	52-PG-6502
	B4HC
	52-E-512A管侧出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	146.2
	0～1.0
	2
	3
	　

	52-PG-6505
	
	52-E-512B管侧出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	146.2
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-7430
	B4HC
	52-FT-530出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	107.7
	0～1.6
	11
	13
	　

	52-PG-7431
	
	52-FT-530入口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	107.7
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-2067
	
	52-V-523罐顶压力
	氮气、乙酸乙烯酯、乙酸
	80
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-1207
	
	循环气去51-E-120A压力
	循环气
	103
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-6200
	
	去共沸塔粗产品压力
	工艺液体
	111
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7247
	
	循环气去共沸塔进料预热器压力
	循环气
	119.1
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7230
	
	循环气去气/气换热器压力
	循环气
	88.1
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-1263
	
	粗产品罐压力
	粗产品
	44.6
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7307
	
	尾气冷凝液去尾气压缩机压力
	尾气
	40
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7278
	
	循环气进料压缩机入口压力
	循环气
	88.1
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-0002
	
	KAC进料罐尾气去焚烧压力
	氮气、醋酸
	常温
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-0003
	
	KAC储罐尾气去焚烧压力
	氮气、醋酸
	常温
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1361
	B4HCS
	52-P-522B出口压力
	乙酸
	109.1
	0～0.6
	1
	2
	　

	52-PG-1371
	B4HCS
	52-P-522A出口压力
	乙酸
	109.1
	0～1.0
	10
	12
	　

	52-PG-7972
	
	52-P-523A出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	67.7
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-7974
	
	52-P-523B出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	67.7
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-7983
	
	52-P-311A出口压力
	乙酸乙烯酯
	45.5
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-7984
	
	52-P-311B出口压力
	乙酸乙烯酯
	45.5
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-7381
	
	52-P-315A出口压力
	废水
	45.3
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-7382
	
	52-P-315B出口压力
	废水
	45.3
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-7370
	
	52-P-412B出口压力
	废水
	112.5
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-1360
	
	52-P-412A出口压力
	废水
	112.5
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-2470
	
	52-P-421B出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	45.4
	0～1.0
	
	
	

	52-PG-2473
	B4HCS
	52-P-421A出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	45.4
	0～1.6
	38
	42
	　

	52-PG-1419
	
	52-P-425A出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	45.3
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-7419
	
	52-P-425B出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	45.3
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1422
	
	52-P-422A出口压力
	乙酸乙烯酯
	92.5
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1425
	
	52-P-422B出口压力
	乙酸乙烯酯
	92.5
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1434
	
	52-P-431A出口压力
	乙醛
	40.4
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1445
	
	52-P-431B出口压力
	乙醛
	40.4
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-6461
	
	52-P-432B出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	76.4
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-6462
	
	52-P-432A出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	76.4
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-4964
	
	52-P-442A出口压力
	乙酸乙烯酯
	85.3
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-4966
	
	52-P-442B出口压力
	乙酸乙烯酯
	85.3
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-4970
	
	52-P-441A出口压力
	乙酸乙烯酯
	54.9
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-4969
	
	52-P-441B出口压力
	乙酸乙烯酯
	54.9
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-7422
	
	52-P-512A出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	146.2
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-2470
	
	52-P-421B出口压力
	含乙醛的乙酸乙烯酯
	45.4
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-7423
	
	52-P-512B出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	146.2
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1493
	
	52-P-512A/B出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	146.2
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1772
	
	52-P-521A出口压力
	乙酸
	45.6
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1777
	
	52-P-521B出口压力
	乙酸
	45.6
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1779
	
	52-P-530B出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	66
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-7429
	
	52-P-530A出口压力
	乙二醇乙二酸酯的乙酸
	66
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1368
	
	52-P-322A出口压力
	乙酸乙酯
	-6.7
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1370
	
	52-P-322B出口压力
	乙酸乙酯
	-6.7
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-7971
	
	52-P-321A出口压力
	乙酸乙烯酯
	12.9
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-7973
	
	52-P-321B出口压力
	乙酸乙烯酯
	12.9
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-2031
	
	 52-P-524出口压力
	乙酸乙烯酯、乙酸
	44
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7286
	
	粗产品泵A出口压力
	粗产品
	44.3
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7287
	
	粗产品泵B出口压力
	粗产品
	44.3
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-1067A
	
	KAC储罐输送泵A出口压力
	醋酸、醋酸钾
	常温
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-1067B
	
	KAC储罐输送泵B出口压力
	醋酸、醋酸钾
	常温
	0～1.6
	
	
	

	50-PG-0004
	
	废水收集地下槽排放泵出口压力
	废水
	90
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1068A
	
	71-P-005A出口压力
	水、醋酸、醋酸乙烯
	44
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1068B
	
	71-P-005B出口压力
	水、醋酸、醋酸乙烯
	44
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1069
	
	71-P-P-007出口压力
	水、醋酸、醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1094A
	
	71-P-008A出口压力
	醋酸
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1094B
	
	71-P-008B出口压力
	醋酸
	30
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1053A
	
	醋酸卸车泵 73-P-001A出口压力
	醋酸
	30
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1053B
	
	醋酸卸车泵 73-P-001B出口压力
	醋酸
	30
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1053C
	B4HCS
	醋酸卸车泵 73-P-001C出口压力
	醋酸
	30
	0～2.5
	2
	3
	　

	73-PG-1053D
	
	醋酸卸车泵 73-P-001D出口压力
	醋酸
	30
	0～2.5
	
	
	

	52-PG-1366
	B4S6L
	52-V-313A罐顶压力
	蒸汽凝液
	158.8
	0～1.6
	2
	3
	　

	52-PG-1367
	
	52-V-313B罐顶压力
	蒸汽凝液
	158.8
	0～1.6
	
	
	

	52-PG-1421
	B4S6L
	52-V-423出口压力
	蒸汽凝液
	144.5
	0～0.6
	5
	6
	　

	52-PG-6460
	
	52-V-433罐顶压力
	蒸汽凝液
	144.5
	0～0.6
	
	
	

	52-PG-4963
	
	52-V-443罐顶压力
	蒸汽凝液
	144.5
	0～0.6
	
	
	

	52-PG-5347
	
	52-E-322壳侧入口压力
	蒸汽凝液
	92
	0～0.6
	
	
	

	52-PG-1372
	
	52-V-413罐顶压力
	蒸汽凝液
	144.5
	0～0.6
	
	
	

	51-PG-1108
	B4S6L
	醋酸蒸发器凝液罐B压力
	蒸汽
	144.7
	0～1.0
	14
	16
	　

	51-PG-4310
	
	醋酸蒸发器凝液罐A压力
	蒸汽
	144.7
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-4289
	
	蒸汽去反应进料气过热器B压力
	蒸汽
	159
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-1945
	
	冷凝液去KAC注入器A压力
	冷凝液
	56
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-6542
	
	冷凝液去KAC注入器B压力
	冷凝液
	56
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-5232
	
	反应器给水罐压力
	蒸汽
	145
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-6974
	
	循环水去样品冷却器压力
	循环水
	33
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-6973
	
	样品冷却器循环回水压力
	循环水
	43
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-2980
	
	开车加热器蒸汽冷凝液罐压力
	蒸汽
	144.7
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-7264
	
	反应蒸汽去反应器进料气开车加热器压力
	蒸汽
	144.7
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-7273
	
	凝液去洗涤塔凝液冷却器压力
	凝液
	56
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-20701
	
	贫液闪蒸槽压力
	贫液
	125
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-20302
	
	E-250循环水进水压力
	循环水
	33
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-20402
	
	E-220循环水进水压力
	循环水
	33
	0～1.0
	
	
	

	51-PG-20902
	B4S6L
	E-241/V-241 循环水进水压力
	循环水
	33
	0～1.6
	29
	32
	　

	51-PG-21002
	
	E-231循环水进水压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-21502
	
	脱盐水来自界区压力
	脱盐水
	常温
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-4028
	
	抑制剂进料罐尾气去抑制剂罐放空冷凝器压力
	氮气、醋酸乙烯
	常温
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-4662
	
	抑制剂储罐尾气去抑制剂罐放空冷凝器压力
	氮气、醋酸乙烯
	常温
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-0004
	
	HQ抑制剂进料罐尾气去焚烧压力
	氮气、醋酸乙烯
	常温
	0～1.6
	
	
	

	54-PG-0005
	
	HQ抑制剂储罐尾气去焚烧压力
	氮气、醋酸乙烯
	常温
	0～1.6
	
	
	

	50-PG-555
	
	中压冷凝液闪蒸罐压力
	蒸汽
	159
	0～1.6
	
	
	

	50-PG-557
	
	凝液冷却器脱盐水压力
	脱盐水
	常温
	0～1.6
	
	
	

	50-PG-8555
	
	反应器蒸汽凝液管网系统压力
	蒸汽凝液
	144.7
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1074
	
	生活水管道就地压力
	生活水
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1075
	
	冷冻水上水总管压力
	冷冻水上水
	-20
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1076
	
	71-E-001冷冻水上水支管压力
	冷冻水上水
	-20
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1077
	
	71-E-002冷冻水上水支管压力
	冷冻水上水
	-20
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1078
	
	71-E-003冷冻水上水支管压力
	冷冻水上水
	-20
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1086
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1087
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1088
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1089
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1090
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1091
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1092
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1093
	
	安全阀管线阀前压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1065
	
	生活水压力
	生活水
	常温
	0～1.6
	
	
	

	215-PG-1053A
	
	空气压缩机组（215-K-001A)冷却水进水压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	215-PG-1053B
	
	空气压缩机组（215-K-001B)冷却水进水压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	215-PG-1055A
	
	高温冷干机（215-K-002A)冷却水进水压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	215-PG-1055B
	
	高温冷干机（215-K-002B)冷却水进水压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	215-PG-1059
	
	新鲜水软管站压力
	新鲜水
	20
	0～1.6
	
	
	

	404-PG-1001
	B4S6L
	冷却水主管进水压力
	循环上水
	33
	0～2.5
	4
	5
	　

	404-PG-1002
	
	汽封冷却器冷却水进水压力
	循环上水
	33
	0～2.5
	
	
	

	404-PG-1003A
	
	油冷器冷A却水进水压力
	循环上水
	33
	0～2.5
	
	
	

	404-PG-1003B
	
	油冷器冷B却水进水压力
	循环上水
	33
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-21101A
	B4S6LS
	再生气水循环泵出口压力
	循环洗涤水
	45
	0～0.4
	2
	3
	　

	51-PG-21101B
	
	再生气水循环泵出口压力
	循环洗涤水
	45
	0～0.4
	
	
	

	51-PG-21301A
	B4S6LS
	51-P-271A地下槽泵出口压力
	贫液
	100
	0～0.6
	2
	3
	　

	51-PG-21301B
	
	51-P-271B地下槽泵出口压力
	贫液
	100
	0～0.6
	
	
	

	51-PG-21401A
	B4S6LS
	51-P-272A溶液泵出口压力
	贫液
	70
	0～1.6
	23
	26
	　

	51-PG-21401B
	
	51-P-272B溶液泵出口压力
	贫液
	70
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-4041A
	
	抑制剂进料罐输送泵A出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-4041B
	
	抑制剂进料罐输送泵B出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-8187A
	
	抑制剂储罐输送泵A出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-8187B
	
	抑制剂储罐输送泵B出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-1068A
	
	HQ抑制剂进料罐输送泵A出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-1068B
	
	HQ抑制剂进料罐输送泵B出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-1069A
	
	HQ抑制剂储罐输送泵A出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	54-PG-1069B
	
	HQ抑制剂储罐输送泵B出口压力
	醋酸乙烯、抑制剂
	常温
	0～1.6
	
	
	　

	50-PG-0005
	
	冷冻水增压泵A出口压力
	冷冻水
	15
	0～1.6
	
	
	　

	50-PG-0006
	
	冷冻水增压泵B出口压力
	冷冻水
	15
	0～1.6
	
	
	　

	50-PG-7616
	
	常压冷凝液泵A/B出口压力
	蒸汽凝液
	95
	0～1.6
	
	
	　

	50-PG-8554
	
	常压冷凝液泵B出口压力
	蒸汽凝液
	95
	0～1.6
	
	
	　

	50-PG-8556
	
	常压冷凝液泵A出口压力
	蒸汽凝液
	95
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1063A
	
	71-P-001A出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1063B
	
	71-P-001B出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1064A
	
	71-P-002A出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1064B
	
	71-P-002B出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1065A
	
	71-P-003A出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1065B
	
	71-P-003B出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1066A
	
	71-P-006A出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1066B
	
	71-P-006B出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	　

	71-PG-1066C
	B4S6LS
	71-P-006C出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～2.5
	6
	7
	　

	71-PG-1095
	
	71-P-009出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～2.5
	
	
	

	73-PG-1051
	
	醋酸乙烯卸车泵 73-P-002出口压力
	醋酸乙烯
	30
	0～2.5
	
	
	

	73-PG-1055
	
	雨水泵 73-P-003出口压力 
	雨水
	常温
	0～2.5
	
	
	

	73-PG-1056
	
	氨水卸车泵 73-P-004出口压力
	氨水
	常温
	0～2.5
	
	
	

	73-PG-1064
	BMS6L
	低低压蒸汽压力
	低低压蒸汽
	185
	0～2.5
	1
	1
	　

	215-PG-1057
	BMS6L
	低压饱和蒸汽进软管站压力
	低压饱和蒸汽
	159
	0～1.0
	1
	1
	　

	54-PG-0001
	BS6L10
	氮气去KAC进料罐压力
	氮气
	常温
	0～0.6
	1
	1
	　

	71-PG-1082A
	BS6L10
	醋酸储罐(71-T-004A)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	5
	5
	　

	71-PG-1082B
	
	醋酸储罐(71-T-004B)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1083A
	
	退料反应液罐(71-T-005A)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1083B
	
	退料反应液罐(71-T-005B)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1084
	
	地下槽(71-V-001)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	50-PG-6093
	BS6S10(O)
	原料氧气压力
	氧气
	30
	0～2.5
	1
	2
	　

	51-PG-21001
	BS6S10
	再生气出喷射器压力
	再生气
	95
	0～0.16
	1
	2
	　

	51-PG-21201
	BS6S10
	再生气去焚烧炉压力
	再生气
	45
	0～4
	6
	7
	　

	51-PG-20601
	
	低压氮气吹扫压力
	低压氮气
	常温
	0～4
	
	
	

	50-PG-6091
	
	原料乙烯压力
	乙烯
	30
	0～4
	
	
	

	52-PG-7347
	
	52-E-523壳侧入口压力
	蒸汽
	144.5
	0～4
	
	
	

	52-PG-6341
	
	52-E-530氮气入口压力
	氮气
	25
	0～4
	
	
	

	52-PG-5344
	
	52-E-530蒸汽入口压力
	蒸汽
	144.5
	0～4
	
	
	

	52-PG-7427
	BS6S10
	52-V-530火炬泄放气压力
	氮气
	107.2
	0～2.5
	12
	14
	　

	54-PG-4663
	
	氮气去抑制剂储罐压力
	氮气
	常温
	0～2.5
	
	
	

	54-PG-0006
	
	氮气去HQ抑制剂储罐压力
	氮气
	常温
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1091
	
	乙烯进界区压力
	乙烯
	30
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1093
	
	乙烯过滤器后乙烯压力
	乙烯
	30
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-5889
	
	供氧管线压力
	氧气
	30
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1127
	
	氧气过滤器压力
	氧气
	30
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1128
	
	氧气过滤器压力
	氧气
	30
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-5891
	
	氮气去安全氮气压缩机压力
	氮气
	25
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-5296
	
	氮气去供氧管线压力
	氮气
	40
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-8168
	
	去反应器氮气压力
	氮气
	25
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1919
	
	氮气去反应器排放储槽压力
	氮气
	25
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1916
	BS6S10
	氮气去反应器排放储槽压力
	氮气
	25
	0～1.6
	20
	22
	　

	51-PG-1915
	
	氮气去反应器排放储槽压力
	氮气
	25
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-1247
	
	氮气去循环气压缩机压力
	氮气
	25
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7222
	
	乙烯去循环气压缩机压力
	乙烯
	30
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7224
	
	氮气去循环气压缩机压力
	氮气
	40
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-7223
	
	氮气去循环气压缩机压力
	氮气
	40
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1070
	
	仪表空气总管压力
	空气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1071
	
	低压氮气II来自管网总管压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1072
	
	低低压蒸汽总管压力
	低低压蒸汽
	185
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1073
	
	工厂空气总管压力
	工厂空气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1079A
	
	醋酸乙烯储罐(71-T-001A)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1079B
	
	醋酸乙烯储罐(71-T-001B)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1080A
	
	醋酸乙烯检测罐(71-T-002A)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1080B
	
	醋酸乙烯检测罐(71-T-002B)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1081
	
	不合格醋酸乙烯罐(71-T-003)充氮管管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1085
	
	排污管线充氮吹扫管线压力
	氮气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1054C
	
	乙烯卸车鹤管73-X-003C液相压力
	乙烯
	-104
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1054D
	
	乙烯卸车鹤管73-X-003D液相压力
	乙烯
	-104
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1061
	
	仪表空气压力
	仪表空气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1062
	
	工厂空气压力
	工厂空气
	常温
	0～1.6
	
	
	

	73-PG-1063
	BS6S10
	低压氮气压力
	氮气
	常温
	0～0.6
	2
	3
	　

	215-PG-1051
	
	仪表空气缓冲罐215-V-101压力
	仪表空气
	20
	0～0.6
	
	
	

	215-PG-1052
	BS6S10
	压缩空气缓冲罐215-V-102压力
	压缩空气
	20
	0～0.25
	1
	2
	　

	215-PG-1058
	BS6S10
	低压氮气进软管站压力
	低压氮气
	20
	-0.1～0.15
	1
	2
	　

	51-PG-20102
	BS6S10T
	低压氮气吹扫压力
	低压氮气/循环气
	84
	0～4.0
	2
	3
	　

	51-PG-20201
	
	低压氮气吹扫压力
	低压氮气
	84
	0～4.0
	
	
	

	51-PG-1900
	D4HC
	氧气混合器压力
	循环气
	148.3
	0～1.6
	3
	4
	　

	51-PG-1901
	
	KAC过滤器A压力
	醋酸，KAC
	60
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-1913
	
	氧气混合器压力
	循环气
	148.3
	0～1.6
	
	
	

	51-PG-1914
	D4HC
	氧气混合器压力
	循环气
	148.3
	0～2.5
	3
	4
	　

	51-PG-1927
	
	去KAC注入器A压力
	醋酸，KAC
	60
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1907
	
	KAC过滤器B压力
	醋酸，KAC
	60
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-1911
	D4HC
	去KAC注入器A压力
	醋酸，KAC
	60
	0～4
	4
	5
	　

	51-PG-5058
	
	循环气进料压缩机出口压力
	循环气
	108.6
	0～4
	
	
	

	51-PG-7281
	
	循环气去循环气进料洗涤塔压力
	循环气
	10
	0～4
	
	
	

	50-PG-6092
	
	原料醋酸压力
	醋酸
	30
	0～4
	
	
	

	52-PG-1377
	D4HCS
	52-P-312B出口压力
	乙酸
	126.7
	0～2.5
	2
	3
	　

	52-PG-1383
	
	52-P-312A出口压力
	乙酸
	126.7
	0～2.5
	
	
	

	51-PG-2752
	D4HCS
	接触冷凝塔塔釜循环泵A出口压力
	工艺液体
	48.5
	0～1.6
	2
	3
	　

	51-PG-2756
	
	接触冷凝塔塔釜循环泵B出口压力
	工艺液体
	48.5
	0～1.6
	
	
	

	71-PG-1067A
	D4HCS
	71-P-004A出口压力
	醋酸
	30
	0～4.0
	2
	3
	　

	71-PG-1067B
	
	71-P-004B出口压力
	醋酸
	30
	0～4.0
	
	
	

	54-PG-1066A
	D4HCST
	KAC进料输送泵A出口压力
	醋酸、醋酸钾
	常温
	0～6.0
	2
	3
	　

	54-PG-1066B
	
	KAC进料输送泵B出口压力
	醋酸、醋酸钾
	常温
	0～6.0
	
	
	

	51-PG-20502A
	D4S6LT
	51-FT-221A烛式过滤器入口压力
	贫液
	105
	0～6.0
	4
	5
	　

	51-PG-20502B
	
	51-FT-221B烛式过滤器入口压力
	贫液
	105
	0～6.0
	
	
	

	51-PG-20503A
	
	51-FT-221A烛式过滤器出口压力
	贫液
	105
	0～6.0
	
	
	

	51-PG-20503B
	
	51-FT-221B烛式过滤器出口压力
	贫液
	105
	0～6.0
	
	
	

	51-PG-20101
	D4S6LT
	来自E-210循环气压力
	循环气
	84
	0～4.0
	1
	2
	　

	50-PG-0003
	DHC10
	废水收集地下槽压力
	废水/氮气/工艺气
	90
	0～40kPa
	1
	2
	　

	71-PG-1054A
	DHC10
	醋酸储罐71-T-004A压力
	醋酸
	30
	-6～10kPa
	5
	6
	　

	71-PG-1054B
	
	醋酸储罐71-T-004B压力
	醋酸
	30
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1055A
	
	退料反应液罐71-T-005A压力
	水、醋酸、醋酸乙烯
	44
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1055B
	
	退料反应液罐71-T-005B压力
	水、醋酸、醋酸乙烯
	44
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1056
	
	地下槽储罐71-V-001压力
	醋酸、醋酸乙烯/氮气
	30
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1051A
	DS6L10
	醋酸乙烯储罐71-T-001A压力
	醋酸乙烯
	30
	-6～10kPa
	5
	6
	　

	71-PG-1051B
	
	醋酸乙烯储罐71-T-001B压力
	醋酸乙烯
	30
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1052A
	
	醋酸乙烯检测罐71-T-002A压力
	醋酸乙烯
	30
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1052B
	
	醋酸乙烯检测罐71-T-002B压力
	醋酸乙烯
	30
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1053
	
	不合格醋酸乙烯罐71-T-003压力
	醋酸乙烯
	30
	-6～10kPa
	
	
	

	71-PG-1057A
	DS6L10
	71-T-001A醋酸乙烯储罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	10
	11
	　

	71-PG-1058A
	
	71-T-001A醋酸乙烯储罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1057B
	
	71-T-001B醋酸乙烯储罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1058B
	
	71-T-001B醋酸乙烯储罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1059A
	
	71-T-002A醋酸乙烯检测罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1060A
	
	71-T-002A醋酸乙烯检测罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1059B
	
	71-T-002B醋酸乙烯检测罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1060B
	
	71-T-002B醋酸乙烯检测罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1061
	
	71-T-003不合格醋酸乙烯罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	71-PG-1062
	
	71-T-003不合格醋酸乙烯罐尾气管道压力
	醋酸乙烯/氮气
	30
	0～10kPa
	
	
	

	51-PG-20901
	DS6S10
	常压再生塔再生气出口压力
	再生气
	100
	0～16kPa
	1
	2
	　

	51-PG-21601
	MS6L
	低压蒸汽来自界区压力
	低压蒸汽
	158
	0～1.0
	1
	2
	　

	124-PG-0501
	MS6SS
	电动消防泵进口压力
	新鲜水
	常温
	0～1.0
	4
	5
	　

	124-PG-0502
	
	电动消防泵进口压力
	新鲜水
	常温
	0～1.0
	
	
	

	124-PG-0503
	
	柴油机消防泵进口压力
	新鲜水
	常温
	0～1.0
	
	
	

	124-PG-0504
	
	柴油机消防泵进口压力
	新鲜水
	常温
	0～1.0
	
	
	

	124-PG-0505
	MS6SS
	电动消防泵出口压力
	新鲜水
	常温
	0～2.5
	4
	5
	　

	124-PG-0506
	
	电动消防泵出口压力
	新鲜水
	常温
	0～2.5
	
	
	

	124-PG-0507
	
	柴油机消防泵出口压力
	新鲜水
	常温
	0～2.5
	
	
	

	124-PG-0508
	
	柴油机消防泵出口压力
	新鲜水
	常温
	0～2.5
	
	
	

	124-PG-0509
	MS6SST
	消防回水管压力
	新鲜水
	常温
	0～2.5
	1
	2
	　

	404-PG-0501
	N4S6LS
	循环水泵P40401A出口压力
	循环水
	33
	0～1.6
	6
	7
	　

	404-PG-0502
	
	循环水泵P40401B出口压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	404-PG-0503
	
	循环水泵P40401C出口压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	404-PG-0504
	
	循环水泵P40401D出口压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	404-PG-0505
	
	循环水泵P40402出口压力
	循环水
	33
	0～1.6
	
	
	

	404-PG-0506
	
	废水泵P40403A出口压力
	生产污水 
	33
	0～1.6
	
	
	

	404-PG-0507
	N4S6LS
	废水泵P40403B出口压力
	生产污水 
	33
	0～1.0
	7
	8
	　

	404-PG-0508
	
	循环水上塔压力
	循环水
	43
	0～1.0
	
	
	

	404-PG-0509
	
	循环水上塔压力
	循环水
	43
	0～1.0
	
	
	

	404-PG-0510
	
	循环水上塔压力
	循环水
	43
	0～1.0
	
	
	

	391-PG-0501
	
	初雨提升泵（391P01A出口压力)
	初期雨水
	常温
	0～1.0
	
	
	

	391-PG-0502
	
	初雨提升泵（391P01B出口压力)
	初期雨水
	常温
	0～1.0
	
	
	

	407-PG-0501
	
	雨水提升泵（407P01A出口压力)
	初期雨水
	常温
	0～1.0
	
	
	

	407-PG-0502
	N4S6LS
	雨水提升泵（407P01B出口压力)
	初期雨水
	常温
	0～0.6
	3
	4
	　

	123-PG-0501
	
	事故水提升泵（123P01A出口压力)
	生产废水
	常温
	0～0.6
	
	
	

	123-PG-0502
	
	事故水提升泵（123P01B出口压力)
	生产废水
	常温
	0～0.6
	
	
	

	392-PG-0501
	N4S6LS
	污水提升水泵P-39201A出口压力
	生活污水
	常温
	0～0.25
	2
	3
	　

	392-PG-0502
	
	污水提升水泵P-39201B出口压力
	生活污水
	常温
	0～0.25
	
	
	



2.2 本批双金属温度仪表如下：
	位号
	型式
	用途
	介质
	量程
	数量
	供货数量
	备注

	71-TG/TW-1057
	B4SS25
	循环冷冻水上水总管温度
	循环冷冻水
	-50～50
	7
	8
	　

	71-TG/TW-1058
	
	71-E-001循环冷冻水上水支管温度
	循环冷冻水
	-50～50
	
	
	

	71-TG/TW-1059
	
	71-E-002循环冷冻水上水支管温度
	循环冷冻水
	-50～50
	
	
	

	71-TG/TW-1060
	
	71-E-003循环冷冻水上水支管温度
	循环冷冻水
	-50～50
	
	
	

	71-TG/TW-1061
	
	71-E-001循环冷冻水回水支管温度
	循环冷冻水
	-50～50
	
	
	

	71-TG/TW-1062
	
	71-E-002循环冷冻水回水支管温度
	循环冷冻水
	-50～50
	
	
	

	71-TG/TW-1063
	
	71-E-003循环冷冻水回水支管温度
	循环冷冻水
	-50～50
	
	
	

	51-TG/TW-1110
	D4HC30
	循环气去气/气换热器温度
	循环气
	0～300
	4
	5
	　

	51-TG/TW-6720
	
	循环气去反应器A/B温度
	循环气
	0～300
	
	
	

	51-TG/TW-7239
	
	汽轮机出口蒸汽温度
	蒸汽
	0～300
	
	
	

	51-TG/TW-1208
	
	共沸塔进料预热器壳程进口温度
	粗产品
	0～300
	
	
	

	51-TG/TW-5050
	D4HC30
	洗涤塔去洗涤塔凝液冷却器温度
	循环气
	0～200
	3
	4
	　

	51-TG/TW-1321
	
	洗涤塔凝液冷却器去CO2脱除单元温度
	循环气
	0～200
	
	
	

	50-TG/TW-541
	
	蒸汽冷凝器进口蒸汽温度
	蒸汽
	0～200
	
	
	

	52-TG/TW-7375
	B4S6L25
	52-E-410A壳侧入口温度
	水
	0～200
	3
	4
	　

	52-TG/TW-7367
	
	52-E-410A管侧出口温度
	水、乙醛、
	0～200
	
	
	

	52-TG/TW-1368
	
	52-E-410E壳侧出口温度
	水
	0～200
	
	
	

	71-TG/TW-1064
	B4SS25
	71-T-004A循环热水回水支管温度
	循环热水
	0～150
	5
	6
	　

	71-TG/TW-1065
	
	71-T-004B循环热水回水支管温度
	循环热水
	0～150
	
	
	

	71-TG/TW-1066
	
	71-T-005A循环热水回水支管温度
	循环热水
	0～150
	
	
	

	71-TG/TW-1067
	
	71-T-005B循环热水回水支管温度
	循环热水
	0～150
	
	
	

	71-TG/TW-1068
	
	71-V-001循环热水回水支管温度
	循环热水
	0～150
	
	
	

	71-TG/TW-1051A
	B4SS50
	醋酸乙烯储罐71-T-001A温度
	醋酸乙烯
	0～100
	5
	6
	　

	71-TG/TW-1051B
	
	醋酸乙烯储罐71-T-001B温度
	醋酸乙烯
	0～100
	
	
	

	71-TG/TW-1052A
	
	醋酸乙烯检测罐71-T-002A温度
	醋酸乙烯
	0～100
	
	
	

	71-TG/TW-1052B
	
	醋酸乙烯检测罐71-T-002B温度
	醋酸乙烯
	0～100
	
	
	

	71-TG/TW-1053
	
	不合格醋酸乙烯罐71-T-003温度
	醋酸乙烯
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-5204
	B4SS35
	52-E-421壳侧出口温度
	循环水
	0～100
	2
	3
	　

	52-TG/TW-7565
	
	 52-E-441壳侧出口温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-2760
	B4SS30
	51-E-124冷冻回水温度
	冷冻水
	0～100
	6
	7
	　

	51-TG/TW-2765
	
	51-E-121循环回水温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-7265
	
	51-E-122循环回水温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-20401
	
	循环水出贫液水冷器温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-20901
	
	E-241/V-241 循环水出水温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-1446
	
	 52-E-431壳侧出口温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	215-TG/TW-1051
	B4SS25
	仪表空气去外管廊温度
	仪表空气
	0～100
	18
	22
	　

	215-TG/TW-1052
	
	压缩空气去外管廊温度
	压缩空气
	0～100
	
	
	

	215-TG/TW-1053A
	
	空气压缩机组（215-K-001A)冷却水回水温度
	循环回水
	0～100
	
	
	

	215-TG/TW-1053B
	
	空气压缩机组（215-K-001B)冷却水回水温度
	循环回水
	0～100
	
	
	

	215-TG/TW-1055A
	
	高温冷干机（215-K-002A)冷却水回水温度
	循环回水
	0～100
	
	
	

	50-TG/TW-7617
	
	凝液冷却器出口冷却水温度
	冷却水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-6975
	
	样品冷却器循环回水温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-1303
	
	51-E-211冷冻水回水去总管温度
	冷冻水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-1313
	
	凝液冷却器去循环气进料洗涤塔凝液温度
	凝液
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-5054
	
	冷冻水去洗涤塔进料冷却器温度
	冷冻水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-1325
	
	51-E-212冷冻回水温度
	冷冻水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-20301
	
	E-250循环水出水温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	51-TG/TW-21001
	
	E-231循环水出水温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-3073
	
	52-E-444壳侧出口温度
	5℃冷冻水
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-3074
	
	52-E-445壳侧出口温度
	5℃冷冻水
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-7353
	
	52-E-321壳侧出口温度
	5℃冷冻水
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-1772
	
	52-E-521壳侧出口温度
	循环水
	0～100
	
	
	

	54-TG/TW-4031
	
	抑制剂进料罐输送泵A/B出口温度
	醋酸乙烯、抑制剂
	0～100
	
	
	

	71-TG/TW-1054A
	B4S6L50
	醋酸储罐71-T-004A温度
	醋酸
	0～100
	4
	5
	　

	71-TG/TW-1054B
	
	醋酸储罐71-T-004B温度
	醋酸
	0～100
	
	
	

	71-TG/TW-1055A
	
	退料反应液罐71-T-005A温度
	水、醋酸、醋酸乙烯
	0～100
	
	
	

	71-TG/TW-1055B
	
	退料反应液罐71-T-005B温度
	水、醋酸、醋酸乙烯
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-5025
	B4S6L35
	52-C-430塔底温度
	乙醛、丙烯醛
	0～100
	1
	2
	　

	51-TG/TW-2754
	B4S6L30
	粗产品罐出口粗产品温度
	粗产品
	0～100
	3
	4
	　

	52-TG/TW-6200
	
	52-V-315入口温度
	乙酸乙烯酯
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-7501
	
	52-E-421管侧出口温度
	乙醛、乙酸乙烯酯
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-7365
	B4S6L25
	52-P-425A/B出口温度
	水、乙醛
	0～100
	4
	5
	　

	52-TG/TW-1370
	
	52-E-410E管侧入口温度
	水、乙醛、
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-1463
	
	52-E-444管侧进口温度指示
	VAC、氮气
	0～100
	
	
	

	52-TG/TW-3072
	
	52-E-444管侧出口温度
	乙酸乙烯酯
	0～100
	
	
	

	71-TG/TW-1056
	B4S6L150
	地下槽71-V-001温度
	水、醋酸、醋酸乙烯
	0～100
	1
	2
	　


以上仪表厂家：布莱迪、上自四厂、川仪、天康、威卡
该清单仅供参考，报价方需根据附件数据表核实各装置仪表数量，实际供货数量多出部分为备件以备注仪表型式供货，并在报价文件中提供相应的供货清单。
[bookmark: _GoBack]2.2 本批采购不得转包和不允许供应贴牌产品。
3.设计依据	
3.1所有仪表的设计和选型应完全满足或优于数据表的要求，能满足采购方和采购方设计院提出的任何其它技术要求。
3.2环境状况：
年平均气温：                                  15.4℃；
极端最低气温：                                －12.4℃；
极端最高气温：                                40.9℃
年平均相对湿度：                              76%；
年平均大气压：                                101.4kPa
其它：仪表气源                  0.40~0.7MPa(G)
3.3仪表及所配电气附件防护要求：见数据表
4.供货及技术要求 
4.1压力表技术要求，  
4.1.1压力表整体结构牢固，抗震、抗脉动、耐腐蚀，适合工业现场长期使用。
4.1.2 隔膜体、接头、法兰等接液材质严格按照数据表要求执行，材质与介质完全兼容。
4.1.3 隔膜片应采用柔性结构，焊接/成型工艺可靠，无泄漏、无应力开裂。
4.1.4 表壳采用不锈钢材质，防护等级不低于 IP54，户外/潮湿环境不低于 IP65。
4.1.5表内填充液（耐震型）应符合温度与介质要求，无渗漏、无变色、无气泡。
4.1.6 刻度盘清晰、夜光/耐候可视性好，指针平直稳定，玻璃采用钢化或防碎材质。
4.1.7 过程连接方式、安装形式、法兰规格、密封方式严格按照数据表执行。
4.1.8 精度等级符合数据表要求，示值误差、回程误差、重复性均满足对应等级标准。
4.1.9 密封性：1.5倍量程压力保压不少于5分钟，无泄漏、无变形、无示值永久漂移。
4.1.10 静压与过载：承受1.5倍额定压力不损坏、不破裂、不失准。
4.1.11耐震型产品应具备良好阻尼效果，振动工况下指针稳定。
4.1.12 长期稳定性好，正常使用条件下一年内无明显零点漂移。
4.1.13 介质温度、环境温度适应范围满足数据表要求。
4.1.14所有材料应为全新合格材料，接液部件必须提供材质证明书。
4.1.15 隔膜、接头、法兰等关键部件加工精度高，表面处理符合防腐要求。
4.1.16 每台产品均经过压力测试、密封性测试、示值校准合格后方可出厂。
4.1.17 禁止使用再生料、劣质填料、不合格密封件。
4.1.18防爆型压力表必须具备有效防爆合格证，铭牌标志清晰。
4.1.19所有数据表压力精度等级低于±1.6%的，必须执行TSG《工艺管道安全技术规程》要求改为±1.6%。
4.2温度表技术要求，   
4.2.1 温度计采用螺旋管式双金属感温元件，反应灵敏、线性好、使用寿命长。
4.2.2 表壳材质、防护等级、表盘直径、安装形式、连接方式严格按数据表执行。
4.2.3 表壳防护等级不低于 IP55。
4.2.4 表盖采用钢化玻璃或防碎玻璃，刻度清晰、读数方便，耐油污、耐老化。
4.2.5 外保护管（探杆）材质、直径、长度严格执行数据表，壁厚均匀、耐压耐冲击。
4.2.6 外保护套管计数核心是避开流通共振，满足强度与疲劳, 主流按 ASME PTC 19.3TW 与 GB 50981 执行。
4.2.7 可动部件转动顺滑，无卡滞、无松动，指针定位稳定、无抖动。
4.2.8 按要求设计可调角、万向型，角度锁定可靠，现场可灵活调整读数方向。 
4.2.9 精度等级符合数据表要求，示值误差、回程误差均满足国标规定。
4.2.10 响应速度快，温度稳定后指针无明显漂移。
4.2.11 感温元件抗振动、抗冲击，适合工业现场连续运行。
4.2.12 外保护管密封性良好，无渗漏、无进水、无结露。
4.2.13 耐温范围满足数据表要求，长期使用不发生塑性变形。
4.2.14 环境温度、介质温度适应性满足现场工况要求。
4.2.15 所有材料为全新合格材料，保护管、接头等接液部件需提供材质证明。
4.2.16探杆表面光滑无毛刺，焊接牢固，无虚焊、无砂眼。
4.2.17 每台产品均经过温度校准、密封性测试、外观检查合格后方可出厂。
4.2.18表壳、接头防腐处理均匀，无掉漆、无锈蚀、无瑕疵。
4.2.19防爆型产品必须提供有效防爆合格证，铭牌防爆标志清晰准确。
[bookmark: page3]5.检验与验收
5.1 所有仪表发货前要按照有关最新国际标准进行检测，生产厂签字盖章的检验报告要求附在随机资料中随设备发运。
5.2 报价方负责将所供设备运送到采购方指定地点。
5.3 货到现场后，采购方应在开箱验收前三天和报价方联系以便报价方按时派验货人员到现场进行开箱验收。报价方应及时将验货人员到达时间通知采购方，如三天内报价方人员不答复，或三天内不到采购方现场，采购方可自行验货，出现问题由报价方负责。报价方应免费进行现场服务。
5.4性能考核：单体试车后1年内仪表不发生质量故障，视为最终验收合格。
6.质量保证
6.1质量保证期为投运验收合格后12个月。质保期内出现产品质量事故，质保期应从报价方维修或更换后重新计算12个月。采购方责任出现仪表故障不在此范围内。
6.2 报价方所有产品都无材料或加工缺陷，完全能够满足采购方工况的要求。如果因仪表部件先天缺陷导致仪表失效，报价方应无偿更换同型号、同品质的仪表部件或本体。
6.3质保期内的备品备件均由报价方免费提供(不包括在订购的备件数量内）。合同内备件的提供时间满足采购方要求。
7.售后服务
7.1为使采购方人员能正常地进行操作和维修，报价方应免费在调试前对采购方人员进行技术培训，在调试期间对采购方人员进行操作和维修培训。
7.2报价方免费提供指导现场安装及调试的服务，时间根据工程需要确定。
7.3如质保期内仪表质量存在问题，报价方在接到采购方通知24小时内到达采购方现场，对存在问题的仪表免费维修或更换。
8.资料交付
8.1 报价方必须提供相关仪表的出厂检验报告、材料证明单、计算书、规格表、外协部件合格证等必要的质量控制和保证文件。
8.2配套资料 
8.2.1合格证书、出厂检验证书、记录单及安装、操作、维修说明书 
8.2.2对于防爆产品，供货厂商必须提供防爆认证证书复印件。
备注：报价方需确保随机备品备件的型号、符合技术规格等各项技术要求，与正常供货范围内的各项产品保持一致、同规格备件按照最高技术要求执行。
报价人推荐并提供所需开车备件及调试工具。报价人提供的仪表应成套供货，包括开车备件，并提供相关现场服务等，包括在报价总价中。
凡属仪表运行、调试、集成、维护所必需的硬件、软件和工程技术服务以及专用工具，即使本技术要求并没有要求，报价人的报价文件中也应提供说明，供采购人确认。
另列出主要备件价格清单，不包含在报价总价中，承诺2年内不涨价。
9.附件
数据表（见附页）
10、数字化交付
1.交付总体要求
在合同签订后，报价方需向采购方提交相关数字化人员信息，由采购方授予该报价方本项目数字化交付平台的录入权限。报价方需根据所提供物资的实际生产进度及时间节点，依据采购方发布的数字化交付统一规定在数字化交付平台上交付所要求的各项数字化成果，交付的成果必须满足数字化相关的规定，该部分要求作为验收、付款的重要考核依据。
2.数字化交付范围
报价方的交付内容职责范围如下：
1）负责按照数字化交付统一规定范围、内容、进度和质量要求，整理供货范围内的对象清单及对象属性数据、三维模型（包括原始数据库和元件库文件）、智能P&ID（包括项目原始的备份文件）、工程文档和文档属性，以及上述内容的关联关系。
2）负责将内控合格的上述内容上载整合到数字化交付平台中。
3）负责按照校验、数据检查、验收等要求，对交付的成果进行完善，直至验收通过。
3.数字化交付的内容及要求
3.1.1工厂对象清单内容
报价方按照采购方后续发布的数字化交付统一规定并提交其合同范围内的工厂对象清单，包含工厂对象位号、名称以及分类；
对于包设备（包括大型机组、成套设备、撬装设备等），由报价方按照采购方发布的相关规范要求对包设备进行拆分，并按照设计总体院发布的编码规定编制子设备位号，形成包设备拆分清单，内容包括成套设备位号、子设备位号、子设备名称、子设备分类等；
采购方负责审核工厂对象清单中的位号和分类是否满足相关编码规则和分类标准，经确认后由报价方据此开展工厂对象属性和关联性资料的交付工作。
3.1.2工厂对象属性数据交付
应按照项目数字化交付统一规定中工厂对象分类及属性内容交付的要求，以及数字化交付平台提供的工厂对象属性数据模板，填报供货范围内工厂对象的属性数据（信息来源为P的部分），并导入到数字化交付平台实现属性数据的存储。
属性数据交付说明：
1）工厂对象应对应到数字化交付规定中对象分类的叶子节点。
2）移交属性数据的工厂对象应与实际供货范围，以及供货清单保持一致。
3.1.3三维模型交付内容
针对业主方确定的重点设备，需要按照数字化交付统一规定的要求进行建模，建模内容、深度，以及交付物需要满足业主方发布的数字化交付统一规定的要求，以下为典型的模型交付要求：
a)设备建模要求
1)	设备供应商应根据业主的要求提供准确的、与实际设备外形尺寸一致的设备模型。
2)	模型外观形状、内部结构、零部件规格型号与设备图纸等参考资料一致。
3)	模型外观颜色、内部零部件颜色和实物照片与设备图纸等参考资料一致。
4)	针对有对象分类的三维模型中的工程对象应按照业主发布的数字化交付统一规定中的要求进行编码并附加工程数据信息，包括位号、名称等内容。
5)	模型输出类型必须是“实体几何面”，不允许输出“抽壳”“线框”或者“3D曲线”。
6）应采用装配体建模，零部件装配由内向外按层级组装，如果多台设备是总体装配在一起的，要提交总体装配模型，以每台设备为单位装配，各设备分支独立，不能混合装配。
b)交付物要求
供应商应交付模型文件、数据库备份文件，同时提供所使用建模软件的名称、版本。
c)建模软件要求
精细化三维模型应采用主流设计软件，采用统一的定位基准、单位和方位，按照与实体工厂1∶1的比例建模，模型定位应与真实工程坐标一致或具备映射关系。三维模型的软件范围及其输出的格式和要求应从下表中进行选择：
	模型类型
	软件名称
	输出格式
	备注

	精细化模型
	Pro/E
	.asm+.prt
	

	
	
	.stp
	

	
	SolidWorks
	.sldasm+.sldprt
	

	
	
	.stp
	

	
	INVENTOR
	.stp
	

	
	CATIA
	.stp
	

	
	其他机械设计3D模型
	.stp
	


3.1.4智能P&ID交付内容
针对成套设备，需要移交智能P&ID文件，原则上智能P&ID软件的选择应符合下表的要求。
	软件类型
	软件推荐
	交付输出格式
	备注

	智能P&ID
	AVEVA Diagram
	.svg+.xml
	

	
	SmartPlant P&ID
	.pid+.xml+EFSchema.cmf
	Schema 文件如未
修改，可不提供

	
	AutoCAD P&ID
	.dwg+项目文件
	



智能P&ID的文档命名和编码、图例、属性、图框、质量等应满足采购方发布的数字化交付统一规定的要求。
3.1.5工程文档交付
供应商应按照采购方发布的数字化交付统一规定的要求，移交设备随机文件（如合格证、图纸、检验报告、操作/维护说明、备品备件清单、零部件清单等），文件的编码、目录结构、属性、质量等应符合规定的要求。
原则上移交的文档为带签章的PDF文件，针对数据表、备品备件清单、零部件清单等文件，还需同时移交可编辑版本，需要移交可编辑版的文件范围、文件格式以发布的统一规定为准。
3.1.6工厂对象与文档的关联关系
供应商应按照项目数字化交付统一规定的要求，以及数字化交付平台提供的关联关系模板，移交对象与文档的关联关系。





